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     2019年10月，公司应急预案编制小组组织相关成员根据公司生产特点和国家安全生产相关法律法规标准规范开展了公司生产、经营过程中存在的危险因素分析，确定了事故危险源，对可能发生的事故类型及后果和可能产生的次生、衍生事故进行了分析，对事故的危害程度和影响范围进行了评估，提出了风险防控措施，现编制完成了《阆中化工有限责任公司生产安全事故风险辨识评估报告》。
1  总则
1.1  编制原则

运用底线思维，全面辨识各类安全风险，选用科学方法进行风险分析和评价，做到风险辨识评估全面，风险分析深入，风险辨识评估科学，风险分级准确，预防和应对措施有效。运用情景构建技术，准确揭示小概率、高后果的“巨灾事故”，开展有针对性的应急准备工作。
1.2 编制依据 
（1）《生产安全事故应急条例》（国务院708号令）
（2）《生产安全事故应急预案管理办法》（应急管理部2号令）

（3）《生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则》（GB/T 29639-2013）

（4）《风险管理 原则与实施指南》（GB/T24353-2009）

（5）《风险管理 风险评估技术》（GB/T27921-2011）

（6）《生产过程危险和有害因素分类与代码》（GB/T 13861-2009 ）；

（7）《危险化学品重大危险源辨识》（GB 18218-2018）；

（8）《职业病危害因素分类目录》（2015年版）
（9）《四川省安全风险分级管控工作指南》（川安办〔2017〕25号）

2 生产经营单位基本概况

2.1 生产经营单位基本信息
2.1.1  公司简介
本公司于1998年由原国有企业“阆中市氮肥厂”改制重新组建，属私营企业，公司利用2008年“汶川5.12大地震”灾后迁建的机遇，由原址（位于阆中市新老城区之间，周边居民多）整体搬迁至工业园区现址，现址距新城区3.6Km，位于东经105◦41’~ 106◦25’，北纬31◦22’~31◦51’。生产装置于 2011年3月建成投入生产，年设计生产能力80kt合成氨（120kt农用碳酸氢铵、50kt商品液氨、50Kt氨水），生产工艺为天然气加压连续转化工艺，采用DCS自动控制系统，ESD安全联锁系统，生产装置主要包括制气、碳化、压缩、合成工段和液氨罐区，液氨罐区构成二级重大危险源，采用SIS安全仪表系统。
公司现有员工203人，其中工程技术人员28人，公司占地面积204.5亩，固定资产13347万元。 
2.1.2  地理位置及自然条件影响
1、地理位置及自然条件
本公司所在位置属亚热带湿润季风气候区，气候温和，四季分明，平均温度17℃（多年极端最高气温39℃，最低－4.1℃），多年平均年降水量1034mm，全年主导风向为西北方向，多年平均风速1.0－1.3m/s，全年平均雷暴日数为30天，该区域地质构造简单稳定，地震基本烈度为6度。公司位于山丘上，所在地标高约为374m，东及东南则为嘉陵江，嘉陵江该区段50年一遇洪水位为357.91m。
2、自然条件影响
由于公司内主要生产原料、半成品、成品具有易燃易爆特性，避雷保护设施一旦失效或易燃易爆物排放泄漏，在雷暴日可因雷击引起火灾爆炸；如果外界气温过高，可引起氨罐或其他容器内部压力升高，有开裂和爆炸的危险；如果出现地震破坏烈度超过防震设计要求，可引起建筑设施倒塌和设备损坏，造成易燃易爆有毒有害物质泄漏，引发次生灾害；嘉陵江洪水超过装置供水设施安装位置，可引起设施倒塌和设备损坏。
2.1.3   周边环境及人员分布
公司位于阆中市七里工业集中区东南角的化工工业园区内，周边主要为嘉陵江、山地、农田、工厂，周边具体情况如下：
东侧：公司东及东南侧为嘉陵江，与公司围墙距离约为40米，与装置区距离约为220米。
南侧：公司南侧为农田及坡地；西南侧为新建的中石油配气站（配气站常驻操作工人为2人），配气站与厂区围墙相邻，距工艺装置区距离200米以上，无居民户。
西侧：公司西侧为山坡地。
北侧：公司北侧坡坎下有一家洗衣厂、一家氧气充装站（长平气体）、阆中市新区污水处理厂等；洗衣厂和氧气充装站距离公司围墙为150米，污水处理厂距离公司围墙为350米。
公司周边1km人员分布情况
表一：公司周边1km内人员分布情况表
	单位名称
	位置
	涉及人口
	联系方式

	洗衣厂
	厂界北方约150米
	约10人
	18048660258

	氧气充装站
	厂界北方约180米
	约5人
	17781113533

	中石油配气站
	厂界南方约200米
	约2人
	15328867215

	阆中市第二污水处理厂
	厂界北方约350米
	约20人
	13990710822

	碳纤维厂
	厂界东北方约550米
	约2人
	18188426188

	双端能源
	厂界北方约500米
	约15人
	13778231061

	鼎盛商砼
	厂界西北方约700米
	约20人
	 13890774088

	兴明玻璃厂
	厂界西北方约800米
	约15人
	18784758177

	伊晶达鞋厂
	厂界西北方约1000米
	约100人
	 13980305221

	鸿宇冷冻厂
	厂界西北方约1000米
	约50人
	13909075966

	东升农机厂
	厂界西北方约1200米
	约20人
	15983796264

	孙家垭村住户
	厂界NW方约510~1000m
	约300人
	0817-6570009

	刘家窝住户
	SW方约750m
	约60人
	0817-6300007

	说明
	生产装置周边安全间距和卫生防护距离内无居民户


2.1.4  公司生产区人员分布情况
表一：生产区公司人员分布情况表（以现场定岗人员为准）
	序号
	部门
	岗位
	早班
现场人员
（0时至8时）
	中班
现场人员
（8时至16时）
	晚班
现场人员
（16时至24时）
	白班现场人员
（8时至18时）

	1
	调度室
	调度
	1人
	1人
	1人
	

	2

	一车间

	一泵
	1人
	1人
	1人
	

	
	
	二泵
	1人
	1人
	1人
	

	
	
	软水
	2人
	1人
	2人
	

	
	
	中控室
	3人
	3人
	3人
	

	
	
	管理人员
	
	
	
	1人

	3
	二车间
	碳化塔
	2人
	2人
	2人
	

	
	
	离心机
	2人
	2人
	2人
	

	
	
	吸氨、泵
	2人
	2人
	2人
	

	
	
	包装岗位
	6人
	6人
	6人
	

	
	
	管理人员
	
	
	
	1人

	4
	三车间
	合成
	3人
	3人
	3人
	

	
	
	压缩机
	3人
	3人
	3人
	

	
	
	天压机
	1人
	1人
	1人
	

	
	
	管理人员
	
	
	
	1人

	  5
	四车间 
	维修工
	3人（值班）
	3人（值班）
	3人（值班）
	8人

	
	
	管理人员
	
	
	
	3人

	6
	五车间
	电工
	1人（值班）
	1人（值班）
	1人（值班）
	2人

	
	
	仪表工
	1人（值班）
	1人（值班）
	1人（值班）
	3人

	
	
	管理人员
	
	
	
	2人

	7
	销售科
	搬运人员及保管
	
	
	
	10人

	8
	安全环保科
	管理人员
	
	
	
	4人

	合计
	
	32人
	31人
	32人
	35人

	说明：未统计进入现场检查工作的公司领导和联系工作的科室人员，未统计临时加班工作人员，交接班时为两个班的人数。


表二：生产区外来人员分布情况表
	序号
	人员性质
	进入区域
	早班同时进入人员
（0时至8时）
	中班同时进入人员
（8时至16时）
	晚班同时进入人员
（16时至24时）
	白班同时进入人员
（8时至18时）

	1
	液氨充装客户
	液氨充装站
	≤6人
	≤6人
	≤6人
	0

	2
	氨水充装客户
	氨水充装站
	≤2人
	≤2人
	≤2人
	0

	3
	碳铵运输客户
	肥料库房
	0
	不确定
	不确定
	

	4
	其他客户
	
	
	
	
	不确定

	说明：未统计临时进入生产区检查指导工作的外来工作人员和外来学习参观人员


2.1.5   生产工艺
生产概述：本公司合成氨工艺主要采用天然气为原料，辅助水蒸汽和空气，原料天然气通过加压脱硫后与水蒸汽混合分别进入一段转化炉和换热式转化炉进行转化反应，两股转化气汇合进入二段炉，通入压缩空气继续转化。转化后的气体进入中低变将大量一氧化碳变换成二氧化碳。变换后的气体一部分送到氨水脱碳装置，氨水与二氧化碳反应，既得到碳酸氢铵成品又除去二氧化碳；另一部分气体送到PSA脱碳装置清除二氧化碳。两处脱碳后的气体再次汇合通过压缩加压送至甲烷化，脱除微量一氧化碳、二氧化碳。净化后的气体成为精炼气又回到压缩通过加压送至合成，将氢氮气合成氨，分离后液氨送氨罐贮存，一部分成为成品，另一部分经换热气化送至碳化制取浓氨水，供碳化生产碳酸氢铵使用。合成和压缩产生的废气、漏气回到转化同燃料天然气混合在一段转化炉燃烧提供反应热。在转化、变换、合成，高温热气体和软水换热生成蒸汽供各工段使用。整个氨合成和碳酸氢铵生产过程循环交叉同时进行。
生产工艺示意图：
蒸  汽        天 然 气  
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2.2 危险有害因素辨识情况
2.2.1厂址及周边环境风险识别

公司合成氨生产装置均属于甲类生产场所，发生液氨大规模事故性泄漏会形成低温云团引起大范围人群中毒。发生氨溶液（含氨＞10%）、盐酸、氢氧化钠溶液泄漏对外流失可引起环境污染。
2.2.2自然条件风险识别

自然条件危险、有害因素主要包括地震、雷击等不良自然条件。

（1）地震

地震灾害的特点是突发性强；破坏性大；社会影响深远；防御难度大。分直接灾害和次生灾害。直接灾害对造成的灾害是：如地震波引起的强烈震动、地震断层的错动和地面变形等所造成的灾害，主要表现为断裂、隆起、平移或凹陷等形式。断裂是指由于地震原因而引起的地裂。隆起是指由于板块挤压而使局部陆地隆起而形成的现象。凹陷也是地震所引起的一种自然现象。地震的震动力量，对设备设施之间的连接管道、法兰造成破坏，特别是易燃气体体储罐与管道连接处，若由于地震作用，使其发生扭曲变形，则会造成管道破裂，酿成重大事故。

（2）雷电

在雷雨季节，发生雷电的频数较多，如果公司生产装置、储罐等设备设施防雷设置不当，防雷电接地电阻不合格，将会受到直击雷、感应雷、和雷电侵入波的危害。建、构筑物和设备将受到雷电的电效应、热效应、机械效应等不同形式的破坏，造成人员伤亡和财产损失。
2.2.3平面布置风险识别

公司厂区位于总占地面积为133147M2，共分为五个区域，即：制气装置区、压缩装置区、碳化装置区、合成装置区、储罐区、液氨充装区、肥料库房及办公和公用工程区。其中：制气装置区位于厂区的北部；压缩装置区位于厂区的西部；碳化装置区位于厂区的中部；合成装置区和储罐区及液氨充装区位于厂区的南部；办公和公用工程区分别位于厂区的两侧（包括：办公区、生活区、供水区、肥料库房位于东北部；配电系统位于西北部；停车场位于东部）。厂区内各区分区清楚，设施布置紧凑、合理，防火间距基本符合要求；厂区设两个出入口，人流、物流分开，厂区中部道路，可能会出现人、车同时行走的情况，有造成车辆伤害的风险，厂区设环形消防车道，道路设置满足生产、交通运输、消防、安全及检修的要求。

2.2.4生产工艺风险识别
公司合成氨工艺是国家重点监管的危险化工工艺，液氨储存区构成了二级重大危险源，工艺涉及高温高压，高温高压使可燃气体爆炸极限扩宽，气体物料一旦过氧（亦称透氧），极易在设备和管道内发生爆炸；高温、高压气体物料从设备管线泄漏时会迅速膨胀与空气混合形成爆炸性混合物，气体压缩机等转动设备在高温下运行会使润滑油挥发裂解，在附近管道内造成积炭，可导致积炭燃烧或爆炸；高温、高压可加速设备金属材料发生蠕变、改变金相组织，还会加剧氢气、氮气对钢材的氢蚀及渗氮，加剧设备的疲劳腐蚀，使其机械强度减弱，引发物理爆炸；液氨大规模事故性泄漏会形成低温云团引起大范围人群中毒，遇明火还会发生空间爆炸。
2.2.5涉及危险化学品风险识别
公司在生产、储存、装卸过程中存在天然气（每10min用气量为0.895t）、氢气（每10min在线量为0.336t）、一氧化碳（每10min在线量为1.57t）、二氧化碳（压缩的）、氮气（压缩的）、氨（合成氨装置和压缩液化装置中每10min 在线量为1.84t，最大储存量为153.7t）、氨溶液（含氨＞10%，最大储存量为700吨）、盐酸（最大储存量为15吨）、氢氧化钠溶液（最大储存量为15吨）是危险化学品，其中天然气、氢气、一氧化碳、氨是国家重点监管的危险化学品，其危险特性分述如下：
天然气：极易燃气体，与空气混合能形成爆炸性混合物，遇热源和明火有燃烧爆炸危险；在极高浓度时成为单纯性窒息剂；皮肤接触液化气体可致冻伤。天然气主要组分为甲烷，其毒性因其他化学组成的不同而异（公司使用的天然气含微量硫化氢，硫化氢是极易燃气体，是强烈的神经毒物，高浓度吸入可发生猝死，职业接触限值：最高容许浓度10mg/m3）。

氢气：极易燃气体，极易燃，与空气混合能形成爆炸性混合物，遇热或明火即发生爆炸；为单纯性窒息性气体，仅在高浓度时，由于空气中氧分压降低可引起缺氧性窒息，在很高的分压下，呈现出麻醉作用。

一氧化碳：极易燃气体，极易燃，与空气混合能形成爆炸性混合物，遇明火、高热能引起燃烧爆炸；有毒，吸入可因缺氧致死，一氧化碳在血中与血红蛋白结合而造成组织缺氧引起急性中毒。职业接触限值：时间加权平均容许浓度20mg/m3，短时间接触容许浓度30mg/m3。

氨：极易燃，能与空气形成爆炸性混合物，遇明火、高热引起燃烧爆炸；吸入可引起中毒性肺水肿，对眼、呼吸道粘膜有强烈刺激和腐蚀作用，急性氨中毒引起眼和呼吸道刺激症状，支气管炎或支气管周围炎，肺炎，重度中毒者可发生中毒性肺水肿；高浓度氨可引起反射性呼吸和心搏停止；可致眼和皮肤灼伤。职业接触限值：

 时间加权平均容许浓度20mg/m3，短时间接触容许浓度30mg/m3。

氮气（压缩的）：为单纯性窒息性气体，仅在高浓度时，由于空气中氧分压降低可引起缺氧性窒息。

二氧化碳（压缩的）：为单纯性窒息性气体，仅在高浓度时，由于空气中氧分压降低可引起缺氧性窒息。

氨溶液（含氨＞10%）：有腐蚀性，易分解释放出氨气，

盐酸：强腐蚀性，易分解释放出氯化氢，有刺激性气味。对上呼吸道有强刺激，对眼、皮肤、黏膜有腐蚀。

氢氧化钠溶液：强腐蚀性。
2.2.7生产过程风险识别
合成氨生产过程风险识别表

	序号
	岗位
	潜在危险性

	1
	天然气压缩
	火灾、爆炸、中毒

	2
	脱硫、转化
	火灾、爆炸、中毒、高温、噪声

	3
	变换
	火灾、爆炸、中毒、灼伤

	4
	脱碳
	火灾、爆炸、中毒、窒息、噪声

	5
	甲烷化
	火灾、爆炸、中毒

	6
	碳化及碳铵工艺
	火灾、爆炸、中毒、噪声、粉尘

	7
	压缩
	火灾、爆炸、中毒、噪声

	8
	合成
	水灾、爆炸、中毒、噪声、低温、化学灼伤

	9
	冰机及罐区
	水灾、爆炸、中毒、噪声、低温、化学灼伤


2.2.7 设备设施风险识别
公司生产装置使用了大量特种设备、机械运转设备、常压储存容器，配套建有35KV—220V动力电和照明电供配送系统、生产用水供给系统、三废回收处理系统，使用的特种设备有压力容器（包括热切割使用气瓶，一、二、三类固定式压力容器，汽车罐车移动式压力容器，）、压力管道（包括压力管道元件）、锅炉（承压蒸汽锅炉）、起重机械（电动葫芦桥式起重机）。
	工序名称
	设备名称
	设备特点及危害因素
	存在的易燃、易爆及毒性物质
	危害程度

	主要工艺设备
	一段转化炉
	高温、承压、火灾、爆炸、中毒、蒸汽烫伤、金属易疲劳损坏
	天然气、氢、一氧化碳
	高

	
	二段转化炉
	高温、承压、火灾、爆炸、中毒、蒸汽烫伤、金属易疲劳损坏
	氢、一氧化碳、甲烷
	高

	
	转化气废热锅炉
	高温、承压、爆炸、蒸汽烫伤、金属易疲劳损坏、易腐蚀
	甲烷、氢、一氧化碳
	高

	
	中温变换炉
	高温、承压、火灾、爆炸、中毒、蒸汽烫伤、金属易疲劳损坏
	氢、一氧化碳、
	高

	
	中变废锅
	高温、承压、爆炸、中毒、蒸汽烫伤、金属易疲劳损坏、易腐蚀
	氢、一氧化碳、
	中等

	
	低温变换炉
	高温、承压、火灾、爆炸、中毒、蒸汽烫伤、金属易疲劳损坏、易腐蚀
	氢、一氧化碳、
	高

	
	低变气废锅
	高温、承压、爆炸、蒸汽烫伤、金属易疲劳损坏、易腐蚀
	氢气
	中等

	
	变压吸附塔
	承压、火灾、爆炸、易腐蚀
	氢气
	高

	
	压缩机
	高压、火灾、爆炸、噪声、易发生机械故障
	氢气
	高

	
	合成塔
	高温、承压、火灾、爆炸、中毒、金属易疲劳损坏、氢脆
	氢、氨、甲烷
	很高

	
	合成废锅
	高温、承压、火灾、爆炸、金属易疲劳损坏、易腐蚀
	氢、氨、甲烷
	高

	
	液氨储罐
	承压、火灾、爆炸、中毒、有泄漏危险
	氨
	很高

	特种设备
	压力容器
	高温、高压、火灾、爆炸、金属易疲劳损坏，安全阀、爆破片
	氢、氨、甲烷、一氧化碳
	高

	
	压力管道
	高温、高压、火灾、爆炸、中毒
	氢、氨、甲烷、一氧化碳
	高

	
	起重机械
	挤压、撞击、钩挂、坠落、脱轨、倒塌、倾翻、折断、触电等
	/
	中等

	电气设备
	变压器
	高压、爆炸、电磁场
	电磁辐射
	中等

	
	电动机
	绝缘损坏、接地失效、电气火灾
	/
	中等

	其它设备
	换热器
	高压、火灾、爆炸、易腐蚀
	氢、氨、甲烷、一氧化塔
	高

	
	各种泵
	噪声、机械伤害、转动部件
	/
	一般

	设备设施腐蚀
	化学腐蚀、氢损伤、露点腐蚀
	氢、碳酸等
	高


2.2.8特殊作业风险识别  
设备检修过程中可能涉及的动火、进入受限空间、盲板抽堵、高处作业、吊装、临时用电、动土、断路等特殊作业，对操作者本人、他人及周围建（构）筑物、设备、设施的安全可能造成危害。
动火作业可能产生火焰、火花和炽热表面，形成着火源；受限空间进出口受限，通风不良，可能存在易燃易爆、有毒有害物质或缺氧，对进入人员的身体健康和生命安全构成威胁；高处作业有可能坠落；临时用电是在正式运行的电源上所接的非永久性用电，容易忽视；动土作业可能对地下隐蔽设施产生影响；交通主、支路与车间引道上进行工程施工、吊装、吊运等作业可能影响正常交通；盲板抽堵作业涉及内部压力和易燃易爆有毒有害介质；吊装作业安全风险较大。
2.2.9危险有害因素识别
按导致事故的直接原因分类，可能存在以下危险有害因素：
1、人的因素

（1）指挥错误（生产过程中的各级管理人员的指挥）

包括：指挥失误、违章指挥、其他指挥错误。

（2）操作错误

包括：误操作、违章操作、其他操作错误

（3）监护失误

（4）其他行为性危险和有害因素（包括脱岗等违反劳动纪律行为）

2、物的因素

（1）设备、设施、工具、附件缺陷

包括：强度不够、刚度不够、稳定性差（抗倾覆、抗位移能力不够。包括重心过高、底座不稳定、支承不正确等）、密封不良（指密封件、密封介质、设备辅件、加工精度、装配工艺等缺陷以及磨损、变形、气蚀等造成的密封不良）、耐腐蚀性差、应力集中、外形缺陷（指设备、设施表面的尖角利棱和不应有的凹凸部分等）、外露运动件（指人员易触及的运动件）、操纵器缺陷（指结构、尺寸、形状、位置、操纵力不合理及操纵器失灵、损坏等）、制动器缺陷、控制器缺陷、设备、设施、工具、附件其他缺陷

（2）防护缺陷

包括：无防护、防护装置设施缺陷（指防护装置、设施本身安全性、可靠性差，包括防护装置、设施、防护用品损坏、失效、失灵等）、防护不当（指防护装置、设施和防护用品不符合要求、使用不当。不包括防护距离不够）、支撑不当、

防护距离不够（指设备布置、机械、电气、防火、防爆等安全距离不够和卫生防护距离不够等）、其他防护缺陷

（3）电伤害

包括：带电部位裸露（指人员易触及的裸露带电部位）、漏电、静电和杂散电流、电火花、其他电伤害

（4）明火

（5）高温物体

包括：高温气体、高温液体、高温固体、其他高温物体

（6）信号缺陷

无信号设施（指应设信号设施处无信号，如无紧急撤离信号等）、信号选用不当、信号位置不当、信号不清（指信号量不足，如响度、亮度、对比度、时间维持时间不够）、信号显示不准（包括信号显示错误、显示滞后或超前）、其他信号缺陷

（7）标志缺陷

包括：无标志、标志不清晰、标志不规范、标志选用不当、标志位置缺陷、其他标志缺陷

（8）压缩气体和液化气体

（9）易燃液体

（10）有毒品

（11）腐蚀品
按照起因物、导致事故的原因、致伤物和伤害方式等，存在以下危险因素：
（1）容器爆炸
（2）其他爆炸
（3）中毒和窒息
（4）火灾

（5）锅炉爆炸
（6）物体打击

（7）车辆伤害

（8）机械伤害

（9）起重伤害

（10）触电

（11）淹溺
（12）灼烫

（13）高处坠落

2.2.10 危险源的确定

     根据以上分析，公司存在的危险源为：
危险化学品危险源：天然气、氢气、一氧化碳、二氧化碳（压缩的）、氮气（压缩的）、氨、氨溶液（含氨＞10%）、盐酸、氢氧化钠溶液。
工艺装置危险源：转化炉、合成塔、压缩机、转化废热锅炉、中低变炉、甲烷化炉、合成废热锅炉、液氨贮罐等重点关键设备，液氨贮罐区是本公司重大危险源。

人为产生的危险源有：生产过程中的各级管理人员的指挥指挥失误、违章指挥、操作人员误操作、违章操作、监护失误、脱岗等违反劳动纪律行为。

2.3 安全生产管理情况 

公司成立安全管理委员会，设置了安全环保科，安全环保科配备科长1 名，4 名专职安全管理人员，具体负责全公司安全生产、环保、消防和职业卫生管理，各车间及班组配备了兼职安全员，形成了厂级、安全环保科、车间级、班组级四级安全管理网络。公司主要负责人、安全生产管理人员、特种作业人员均取得了相应合格证书。
公司建立了各级部门和人员安全生产责任制，做到了横向到边、
纵向到底，并编制成手册，下发给各级部门和各级人员，并针对各
个工序、各个岗位编制了安全操作规程。
2.4 现有事故风险防控与应急措施情况

公司针对可能发生的事故类型，配备了预防事故设施（如检测报警装置、防爆设施、设备防护设施、安全警示标志等）、控制事故设施（如泄压和止逆设施、紧急处理设施等）、减少与消除事故影响设施（如灭火设施、防止火灾蔓延设施、紧急个体处置设施、应急救援设施、劳动防护用品及装置等）。
2.4.1  预防事故装置
（1）检测设施：公司生产装置和储存设施设有压力计、温度计、液位计、流量计、可燃有毒气体检测报警等各种监测仪表及各种检测报警装置。
（2）组分控制设施：公司对放空气总管设有蒸汽灭火管线。
（3）防护设施：公司设置的防护设施有防护罩、防护屏、负荷限制器、行程限制器、制动装置、限度装置、电器过载保护装置、防静电装置、防雷装置、防噪音装置、防暑降温装置、通风除尘排毒装置、转动设备安全锁闭装置、防护栏等。
（4）电气防爆装置：公司在易燃、易爆场所采用了各种防爆电机、防爆仪表、防爆通讯器材、防爆电气设施等。
（5）安全标志、标识：公司在危险性较大的设施、设备及工作场所设置了安全警示标志、标识，如：“安全周知卡”、“严禁烟火”、“高压危险、易燃易爆、有毒”等。

2.4.2 控制事故装置设置情况
（1）泄压设施：公司在生产、储存装置上安装了安全阀、爆破片、放空阀、回流阀、止逆阀、减压阀、放空管等安全设施。
（2）紧急处理设施：公司各主要装置中采用了DCS 自动控制系统，合成氨装置设置有ESD 控制系统，设有报警及联锁系统。在涉及腐蚀危害的作业场所设置有洗眼器、喷淋器等。对重大危险源全部实现了在线实时监控。3个100m3 卧式罐之间并联，设置2 个48m³应急罐，氨罐所在地设围堰，并设排水沟，联通事故应急池，用作放空吸收及应急处理。公司液氨储罐出口处设有紧急切断装置，液氨罐控制系
统采用与工艺共用的DCS 控制系统，2018 年公司在液氨罐区安装了独立的安全仪表系统（SIS 系统）。
2.4.3 降低事故灾害装置设置情况
（1）防止火灾蔓延设施：公司在易发生火灾危险事故的场所设置了阻火器、回火防止器、防火堤等。

（2）灭火设施：公司设置的灭火设施有消火栓、高压水枪和水炮装置、事故应急池、消防水管网及各储罐、充装区上方的自动喷淋
装置等。
（3）应急救援设施：公司配备了各种应急救援工程抢险装备，包括过滤式防护面具和正压式空气呼吸器等。

（4）避难设施：公司厂区设有安全通道，并设置了事故应急救援疏散标志。
（5）事故应急池：公司厂区内设置了总共4790M3的事故应急废水收集贮槽及收集渠。
2.4.4 应急物资装备配置情况
公司应急物资装备配置清单表
	应急设备名    称
	性能用途
使用条件
	数量
	配置地点和拿取方式
	管理责
任人
	联系方式

	防CO滤毒罐、防毒面罩
	在CO浓度低于２%以下时个体防护用
	2套
	一车间中控室外消防应急器材柜内，现场取用
	安  吉
	18990824747

	
	
	5套
	微型消防站内，送至现场使用
	杨玉秀
	18990746618

	防NH3滤毒罐、防毒面罩
	在NH3浓度低于２%以下时个体防护用
	2套
	二车间吸氨操作室防毒器材柜内，现场取用
	常  吉
	18784712678

	
	
	2套
	二车间离心机岗位防毒器材柜内 ，现场取用
	常吉
	18784712678

	
	
	2套
	二车间碳化塔操作室防毒器材柜内，现场取用
	常  吉
	18784712678

	
	
	2套
	二车间一楼消防应急器材柜内，现场取用
	常  吉
	18784712678

	
	
	2套
	三车间压缩一楼消防应急器材柜内，现场取用
	马  旭
	17788679607

	
	
	2套
	三车间压缩二楼防毒器材柜内，现场取用
	马  旭
	17788679607

	
	
	2套
	三车间合成操作室外消防应急器材柜内，现场取用
	马  旭
	17788679607

	
	
	5套
	微型消防站内，送至现场使用
	杨玉秀
	18990746618

	蛇形长管、防毒面具
	有毒气体浓度较高扩散区域较小时的个体防护
	2套
	一车间中控室外消防应急器材柜内，现场取用
	安  吉
	18990824747

	
	
	2套
	二车间一楼消防应急器材柜内，现场取用，现场取用
	常  吉
	18784712678

	
	
	2套
	三车间合成操作室外消防应急器材柜内，现场取用
	马  旭
	17788679607

	护目镜
	液氨、氨水泄漏时眼睛防护用
	2副
	二车间吸氨操作室防毒器材柜内，现场取用
	常  吉
	18784712678

	
	
	2副
	二车间离心机岗位防毒器材柜内 ，现场取用
	常  吉
	18784712678

	
	
	2副
	二车间碳化塔操作室防毒器材柜内，现场取用
	常  吉
	18784712678

	
	
	3副
	三车间循环机室内，现场取用
	马  旭
	17788679607

	空气呼吸器
	浓烟毒气缺氧环境时的个体防护

	2具
	一车间中控室外消防应急器材柜内，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	
	
	2具
	三车间合成操作室外消防应急器材柜内，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	
	
	２具
	微型消防站内，送至现场使用
	杨玉秀
	18990746618

	防化服
	液氨泄漏时的个体防护
	2套
	一车间中控室外消防应急器材柜内，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	
	
	2套
	二车间一楼消防应急器材柜内，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	
	
	2套
	三车间压缩一楼消防应急器材柜内，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	
	
	2套
	三车间合成操作室外消防应急器材柜内，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	
	
	2套
	微型消防站内，送至现场使用
	杨玉秀
	18990746618

	喷淋洗眼器
	液氨、氨水溅入眼睛、身体上时冲洗用
	1套
	碳化一楼楼梯旁，现场取用
	常  吉
	18784712678

	
	
	1套
	合成液氨充装站旁，现场取用
	马  旭
	17788679607

	
	
	1套
	合成冷排外，现场取用
	马  旭
	17788679607

	
	
	
	
	
	

	水喷淋器
	发生氨泄漏洗消稀释
	7套
	液氨储棚、充装站，现场使用
	马  旭
	17788679607

	围堰防火堤
	防止火灾扩散
收集泄漏物
	1套
	液氨储棚，现场使用
	马  旭
	17788679607

	应急回收池
	收容泄漏物及超标排放物
	2座
	充装站旁，现场使用
	马  旭
	17788679607

	
	
	
	二泵外，现场使用
	安  吉
	18990824747

	担架
	转移受伤人员
	1套
	安全科办公室，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	室外消火栓
	供给消防水
	24套
	生产区消防通道旁，现场使用
	杨玉秀
	18990746618

	室内消火栓
	供给消防水
	3套
	压缩厂房内，现场使用
	杨玉秀
	18990746618

	消防水带
	供给消防水
	49盘/20m

	生产区消防通道旁消防器材柜内，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	消防水枪
	供给消防水
	23只
	生产区消防通道旁消防器材柜内，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	消防炮
	供给消防水
	4套
	合成两套、转化两套，现场使用
	杨玉秀
	18990746618

	灭火器
	初起火灾灭火
	136具
	生产现场（5Kg54具、8 Kg92具），现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	消防沙池
	灭火
	2座
	变电站、润滑油存放处各一座，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	消防铲
	铲沙灭火
	12把
	消防器材柜各3把，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	消防桶
	装沙和水灭火
	24只
	消防器材柜各6只，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	消防人员个人装备（头盔、灭火服、消防靴、腰带、头灯、呼救器、安全）
	灭火人员个人保护
	6套
	微型消防站内、消防器材柜，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	消防安全绳
	应急用
	6根
	微型消防站内、消防器材柜，现场取用
	杨玉秀
	18990746618

	应急发电机
	应急发电
	3台
	300Kw、150Kw、各一台
300Kw放置总配电室，150Kw、放置二泵，现场使用
	罗  斌
	13990724803

	消防泵及配套电机
	供给消防水
	4台
	400m³两台、200m³一台、100m³一台放置二泵，现场使用
	罗  斌
赵  锴
	13990724803
13990721026


2.4.5应急预案编制情况
公司根据生产特点按照国家规范标准制定了应急预案、组织评审、

备案、演练并持续改进。

2.4.6应急救援组织机构及人员配备情况

公司组建了兼职应急救援队伍，并定期组织培训和演练。
3 事故发生可能性及其后果分析

3.1 事故情景分析 

（1）容器爆炸：公司制气、碳化、压缩、合成工段和液氨罐区始终伴随着高温、高压、强烈的化学反应及大量易燃易爆物质，如果压力容器材质或制造、安装缺陷；保护装置不齐；金属发生氢脆、高温儒变腐蚀；超压运行等，造成超过容器的承压能力容易引起容器爆炸。

（2）其它爆炸：公司在生产过程中存在多种易燃、易爆物质，如天然气、硫化氢、氢气、一氧化碳、氨等，且转化、中低变、甲烷化、合成等工序其反应温度一般在燃点以上，一旦物料泄漏或系统进入空气、可燃气体与空气形成爆炸性混合物，极易造成化学爆炸，气体压缩机等转动设备在高温下运行会使润滑油挥发裂解，在附近管道内造成积炭，可导致积炭燃烧或爆炸。

（3）中毒和窒息：公司生产过程中的氨、硫化氢、甲烷、一氧化碳等很多物料对人体都有毒害作用，在制气、碳化、压缩、合成工段、液氨罐区、办公区、生活区，如果防护措施不当或物料泄漏，容易造成中毒事故。

（4）火灾：生产过程中存在多种易燃物质，在制气、碳化、压缩、合成工段、液氨罐区、办公区、生活区，如天然气、硫化氢、氢气、一氧化碳、氨等在运行过程中若出现泄漏，可燃气体若遇明火、

火花、静电放电等点火源极易发生火灾事故。
（5）锅炉爆炸：生产过程中使用到燃气锅炉，一般均工作在高温及压力工况下，若因设计、制造、材料、缺陷、腐蚀、安全附件失灵及操作或处置不当等原因有可能造成锅炉爆炸。

（6）触电：如果出现电气设备、设施或线路开关故障，无接地接零或失效，电气线路老化等都会产生漏点，造成接触人员的触电伤害。电气设备、线路及开关初段保护、漏点保护、短路保护、过载保护装置故障；绝缘、电气隔离、屏护、电气安全距离不足；电气设备选型、负荷、配线、接地、敷设不合理，造成使用过程中人员的触电伤害。违章作业造成触电伤害。

（7）灼烫：在制气、碳化、压缩、合成工段、液氨罐区、办公区、生活区，如果高温管线、容器表面无隔热措施或不良，接触人员可引起烫伤；高温管道和容器破损，高温物料喷出可引起烫伤；使用氨水等可造成腐蚀伤害。

（8）机械伤害：各种机泵的转动部件如果无防护罩或设备意外启动，人员意外接触可造成机械伤害。
（9）起重伤害：起重机械如果设计、制造、安装不规范，设备安全附件失效或不全，人员操作不当，可导致重物坠落、挤压伤害等事故。

（10）高处坠落：在高位平台、楼梯如果无防护栏或防护栏损坏、楼梯台阶损坏、设置不合理，临时搭建的脚手架不牢，登高装置损坏或使用不当，未挂安全带等，可能造成人员高处坠落。

（11）物体打击
存在高处坠物的场所和搬运作业，如果高处物件坠落，人员搬运物件掉落，均可能造成物体打击事故。

（12）车辆伤害：如果厂区运输道路设置不合理，无交通标识；机动车辆故障；违章驾驶等可能造成车辆伤害事故。

（13）淹溺：在清水池、循环水池、事故应急池、消防水池附近如果水池旁缺少防护栏杆和警示标志，人员若靠近易落入水中造成淹溺事故。

3.2 事故发生可能性分析 
公司迁建投产以来未发生一件容器爆炸、其它爆炸、中毒窒息、火灾、锅炉爆炸等危害较大事故，但全国范围内发生过，类似区域/行业也偶有发生，全国范围内发生灼烫、触电、机械伤害、起重伤害、高处坠落、物体打击、淹溺、车辆伤害等事故频率较高，如果公司出现人的不安全行为、物的不安全状态及管理缺失可能发生容器爆炸、其它爆炸、中毒窒息、火灾、锅炉爆炸等事故，很可能发生灼烫、触电、机械伤害、起重伤害、高处坠落、物体打击、淹溺、车辆伤害等事故。
3.3 事故的危害后果和影响范围分析 

若发生灼烫、触电、机械伤害、起重伤害、高处坠落、物体打击、淹溺、车辆伤害等事故，这些事故可危及到职工的人身安全。
若发生容器爆炸、其它爆炸、中毒、火灾和锅炉爆炸事故造成的后果较为严重，可能危及到多人的人身安全和设备财产损失。尤其是液氨大规模事故性泄漏会形成低温云团引起大范围人群中毒。
根据《阆中化工有限责任公司8万吨/年合成氨灾后迁建及节能减排项目环境影响报告书》评价，公司液氨贮罐发生泄漏事故，经预测在静风、小风和有风天气条件下，将可能造成一定范围内影响如下：

（１）静风（0.5m/s）情况下，可导致不稳定天气条件下约379

m、中性天气条件约342m、稳定天气条件约326m范围内超过《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》(GBZ2.1-2019)规定的短时间接触容许浓度30mg/ m3；泄漏液氨挥发气体达半致死浓度最大距离，在不稳定、中性、稳定的条件下别为89m、173m、189m。

（２）小风（1.2m/s）情况下，可导致不稳定天气条件下约528

m、中性天气条件约501m、稳定天气条件约470m范围内超过短时间接触容许浓度30mg/ m3；泄漏液氨挥发气体达半致死浓度最大距离，在不稳定、中性、稳定的条件下别为128m、289m、205m。

（3）有风（2.0m/s）情况下，可导致不稳定天气条件下771m、

中性天气条件约670m、稳定天气条件约564m范围内超过短时间接触容许浓度30mg/ m3；泄漏液氨挥发气体达半致死浓度最大距离，在不稳定、中性、稳定的条件下别为399m、491m、520m。
4 划定事故风险等级
采用风险矩阵法，判定这种危害可能产生的后果S及产生这种后果的可能性L，二者相乘R，得出所确定危害的风险，然后进行风险分级，根据不同级别的风险，采取相应的风险控制措施。
风险的数学表达式为：
R＝L×S。
其中：R—代表风险值；

L—代表发生伤害的可能性；

S—代表发生伤害后果的严重程度。

表1 事故发生的可能性分析L
	级别
	说明
	描述
	L分值

	I
	极有可能发生
	全国范围内发生频率极高
	5

	II
	很可能发生
	全国范围内发生频率较高
	4

	III
	可能发生
	全国范围内发生过，类似区域/行业也偶有发生；评估范围未发生过，但类似区域/行业发生频率较高
	3

	IV
	较不可能发生
	全国范围内未发生过，类似区域/行业偶有发生
	2

	V
	基本不可能发生
	全国范围内未发生过，类似区域/行业也极少发生
	1


表2 事故发生的后果严重性分析S
	级别
	说明
	描述
	S分值

	I
	影响特别重大
	造成30人以上死亡或100人以上重伤（包括急性工业中毒，下同），巨大财产损失，造成极其恶劣的社会舆论和政治影响
	5

	II
	影响重大
	造成10人以上30人以下死亡或50人以上100人以下重伤，严重财产损失，造成恶劣的社会舆论，产生较大的政治影响
	4

	III
	影响较大
	造成3人以上10人以下死亡或10人以上50人以下重伤，需要外部援救才能缓解，较大财产损失或赔偿支付，在一定范围内造成不良的舆论影响，产生一定的政治影响
	3

	IV
	影响一般
	造成3人以下死亡或10人以下重伤，现场处理（第一时间救助）可以立刻缓解事故，中度财产损失，有较小的社会舆论，一般不会产生政治影响
	2

	V
	影响很小
	无伤亡、财产损失轻微，不会造成不良的社会舆论和政治影响
	1

	注1．本表所称的“以上”包括本数，所称的“以下”不包括本数。
2．风险后果中死亡人数、重伤人数的确定是参照《生产安全事故报告和调查处理条例》（国务院令第493号）进行描述的；若其他行业/领域对后果严重性有明确分级的，可依据相关规定具体实施。
	


表3  风险分级（风险矩阵）
	风险等级
	后果

	
	影响特别重大
	影响重大
	影响较大
	影响一般
	影响很小

	可
能
性
	极有可能发生
	25
	20
	15
	10
	5

	
	很可能发生
	20
	16
	12
	8
	4

	
	可能发生
	15
	12
	9
	6
	3

	
	较不可能发生
	10
	8
	6
	4
	2

	
	基本不可能发生
	5
	4
	3
	2
	1

	图例：
[image: image1]重大风险（1级） 
[image: image2]较大风险（2级）
[image: image3]一般风险（3级） 
[image: image4]低风险（4级）      


公司潜在事故风险等级

	序号
	事故
	L
	S
	R
	风险等级
	控制措施

	1
	容器爆炸
	3
	3
	9
	一般风险
	需要有限度管控

	2
	其他爆炸
	3
	3
	9
	一般风险
	需要有限度管控

	3
	中毒窒息
	3
	3
	9
	一般风险
	需要有限度管控

	4
	火灾
	3
	3
	9
	一般风险
	需要有限度管控

	5
	锅炉爆炸
	3
	3
	9
	一般风险
	需要有限度管控

	6
	触电
	3
	2
	6
	低风险
	需要跟踪监控或者风险可容许

	7
	灼烫
	3
	2
	6
	低风险
	需要跟踪监控或者风险可容许

	8
	机械伤害
	3
	2
	6
	低风险
	需要跟踪监控或者风险可容许

	9
	起重伤害
	3
	2
	6
	低风险
	需要跟踪监控或者风险可容许

	10
	高处坠落
	3
	2
	6
	低风险
	需要跟踪监控或者风险可容许

	11
	物体打击
	3
	2
	6
	低风险
	需要跟踪监控或者风险可容许

	12
	车辆伤害
	3
	2
	6
	低风险
	需要跟踪监控或者风险可容许

	13
	淹溺
	2
	2
	4
	低风险
	需要跟踪监控或者风险可容许


5 现有控制及应急措施差距分析
经检查分析，现有控制及应急措施存在以下不足：
（1）未定期更新现场的应急物资。
（2）未定期对公司的风险评估结果进行评审或检查。

（3）未完善安全仪表系统。

6 制定完善生产安全事故风险防控和应急措施

（1）加强安全生产管理，完善安全生产规程、生产操作规程和各项技术监督规程；完善操作牌、工作票制度；对关键部位和重点岗位，应建立严格的管理考核制度。

（2）应认真执行安全大检查制度和隐患排查制度，公司、车间、班组定期组织检查一次，查出的问题，应提出解决措施，并责成有关部门限期解决。对一时不能整改的隐患列出计划，制定防范措施，加强安全监控，防止引发事故。
（3）加强对设备设施的管理，禁止设备带伤或故障作业，对各种设备设施的抢修、检修应事先制定计划和预案，严格按照操作规程进行。

（4）建立事故调查处理与事故统计制度，对生产过程中发生的所有事故、障碍、异常、操作失误等应记录在册，并及时分析报告，采取相应对策措施。

（5）安全色和安全标志规范化设置，按照不同程度的危险区域，设置明显的安全标志，建立安全标志牌的管理制度，使标志牌始终保持醒目。为保证事故发生时职工能够迅速撤离危险区域，应设置应急通道、安全区域标志，并用明显的带颜色的条纹和箭头画出。厂内道路设置的交通标志、生产现场主要危险部位、生产设备易发生危险的部位的安全警示标志，应及时更新，以提醒从业人员注意安全。

（6）定期更新现场的应急物资，确保应急需要。
（7）定期对公司的风险评估结果进行评审或检查，建立风险动态持续改进机制。

（8）按照标准设计安装调试和管理安全仪表系统。
7辨识评估结论

通过对我公司可能发生的生产安全事故风险辨识评估，公司可能发生容器爆炸、其他爆炸、中毒窒息、火灾、锅炉爆炸等事故，风险等级为一般风险，需要有限度管控；公司还可能发生触电、灼烫、机械伤害、起重伤害、高处坠落、物体打击、车辆伤害、淹溺等事故，风险等级为低风险，需要跟踪监控。
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