2 公司的危险性分析

2.1 公司概况

南充市未来建筑材料有限责任公司（简称“未来建材”）位于南充市嘉陵区燕京大道（嘉陵工业园），公司于2014年5月正式成立，是一家专业从事商品混凝土销售的大型公司，公司注册资金2500万元，占地面积30亩，是目前南充地区唯一拥有国家最新资质的商混企业。

我公司生产线实现电脑控制，全自动化生产，产品控制及检验设备齐全，技术力量雄厚，除为用户提供主导产品外，并为广大用户配套供应各种专用施工工具，并提供施工技术服务。我公司的宗旨是：我们不但要生产优质的产品，还要让广大用户用好这种产品，以取得良好的社会效益。

公司坚持以诚为本、以质取胜、用户至上、科学管理的经营方针和资源节约型、环境友好型的发展思路，与广大用户共创人与自然和谐发展，青山绿水的人居环境。

公司尊崇“踏实、拼搏、责任的企业精神”，并以诚信、共赢、创新、绿色环保的经营理念，创造良好的企业环境，以全新的管理模式，完善的技术，周到的服务，卓越的品质为生存根本，我们始终坚持用户至上用心服务于客户，坚持用自己的服务区打动客户。

欢迎各位新老客户来我公司参观指导工作，我公司具体的地址是：南充市嘉陵区燕京大道（嘉陵区建材工业园）。

表2-1 建设单位基本情况一览表

	企业名称
	南充市未来建筑材料有限责任公司

	企业地址
	南充市嘉陵区燕京大道

	公司类型
	有限责任公司
	成立时间
	2014年5月20日

	法人代表人
	宋晴川
	注册资金
	贰千伍佰万元（人民币）

	营业执照编号
	91511300399136590C
	发证机关
	南充市工商行政管理局

	经营范围
	混凝土生产、销售。


2.1.1公司地理位置及环境等情况

1、厂址地理位置

南充市未来建筑材料有限责任公司位于南充市嘉陵区燕京大道，距嘉陵区政府约10公里。

嘉陵区工业园座落于南充市嘉陵区，嘉陵工业园已建成面积8平方公里，现已有企业 80户，其中规模以上62户。园区初步形成了以东风汽车为带动的机械汽配产业，以依格尔为带动的丝纺服装产业，以燕京啤酒、汇源果汁、鹰金钱食品为带动的食品饮料产业。是省级重点工业园区，地理位置优越，交通便捷。

嘉陵区于四川东北部，嘉陵江中游西岸，地处东经105°45′-106°00′，北纬30°27′—30°52′之间，北靠顺庆区，南邻武胜县，西接西充县、蓬溪县，东连高坪区，距离川东北经济文化中心的南充市仅3公里，并同成都、重庆形成一个两小时经济发展圈。嘉陵区管辖6个街道、22个镇、18个乡，幅员面积1278平方公里；总人口70万（2013年）。厂址所在地交通方便，利于原材料及产品运输。其地理位置图见下图。
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图2-1 地理位置图

2、厂址自然条件

1）气象条件：嘉陵区属亚热带湿润气候，季风气候明显，四季分明，日照充足。冬季平均气温13°C，最高36.2°C，春秋两季平均气温10—22°C，年均气温17°C，年均降水量1120mm。

2）地质条件：嘉陵区区内地形是西北高，东南低，由东向西，自北而南依次为低山、丘陵、深丘带坝地貌，沿西南成带状分布。大地构造单元完整，地壳较稳定。

3）水文条件：嘉陵区主要河流有嘉陵江，曲水河，吉安河，桓子河。嘉陵江全长1119公里，流域面积159710平方公里，是长江支流中流域面积最大的河流。嘉陵江主流在合川县汇合了涪江（嘉陵江左边）、渠江（嘉陵江右边）及小安溪，水系遍及川东北地区，构成巨大的扇形向心河网。嘉陵江流经四川盆地中，流域面积在500平方公里以上的一级支流就有17条，如东河、西河、白龙江及涪江、渠江等。
2.1.2周边环境

南充市未来建筑材料有限责任公司位于南充市嘉陵区燕京大道。南充市未来建筑材料有限责任公司生产车间和办公楼均为自建性质的标准化车间。

公司北面为（山地）；南面为南充市金品砂浆建筑材料有限公司；东南方向为四川衡鼎建材有限公司；西侧为南充高嘉陵区石油液化加气有限公司，厂区东面在山地。（详见周边环境示意图）。
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图2-2 周边环境示意图
嘉陵区消防特勤大队位于南充市嘉陵区内。与南充市未来建筑材料有限责任公司直线距离1.2公里。与花园乡卫生院行车距离2.8公里，需要时间4分钟。

2.1.3总平面布置
公司厂区西南朝东，厂区按功能分区进行总平面布置，厂区主要分为生产区和办公辅助区。

办公辅助区位于厂区东面大门入口左侧，主要设置办公室、食堂和厕所等设施。

生产区位于厂区西面及中间，分别布置两条混凝土生产线及相关辅助设施。混凝土生产线分别由配料机、螺旋输送机、皮带输送机、搅拌主机、气动系统、计量系统、控制系统、混凝土接料斗等组成，按工艺要求布置。露天料场靠近生产线布置，主要用于堆放碎石等原材料。

厂区总平面布置较为规范，各设施之间距离满足防火规范要求。

2.1.3工艺流程

生产时首先将原材料砂（含水率约10%）、石（含水率约1%）分别用装载机运送至混料斗，在混料斗中混合后以皮带输送方式提升送至搅拌楼的配料仓；水泥、粉煤灰则采用罐车自带泵将罐车中的料密闭输送到水泥筒仓和粉煤灰筒仓中（仓顶配有布袋除尘器）；在底架处内设水箱和外加剂箱，搅拌用水采用压力供水。

然后把经自动计量、配料后的各种原材料输送至搅拌机内密闭混合搅拌，搅拌机采用自动盖料，密封搅拌、湿作业。最后由专用混凝土搅拌运输车将产品混凝土外运至用户。

整个生产过程中配料、计量均通过微机控制系统控制，根据选定的配方对各种原材料进行计量，并控制各步操作，配料过程采用电脑控制，从而保证混凝土的品质。

图2-3 商品混凝土生产工艺流程图

2.2 事故风险描述

2.2.1 物料危险、有害性分析

南充市未来建筑材料有限责任公司在使用、储存过程中所涉及的物料主要为柴油，这些都属于易燃性物品，现将其特性介绍如下：

表2-2 主要物料的危害特性及控制指标

	序号
	物料名称
	储存量
	火灾危险分类
	爆炸极限V%
	闪点℃
	危险性类别
	备注

	1
	柴油
	8t
	乙
	－
	45
	第3类易燃液体
	


表2-3 柴油化学品安全技术说明书
	物料安全数据表

MATERIAL SAFETY DATA SHEET
表2-3

	CAS：86290-81-5
	RTECS：HZ1770000
	UN 1203
	危编号：

	中文名称：柴油
	英文名称：Diesel oil
	分子式：C4-C12（脂肪烃和环烃）

	理

化

性

质
	外观及性状：稍有粘性的棕色液体

熔点：——     蒸汽压：——    沸点：——

溶解度：不溶

相对密度：空气：—、水：0.87—0.9

	燃烧爆炸危险性
	闪点：45℃    引燃温度（℃）：257℃    自燃点：约250℃    火灾危险类别：乙B类

危险特性：遇明火、高热或与氧化剂接触，有引起燃烧爆炸的危险。若遇高热，容器内压增大，有开裂和爆炸的危险。

燃烧(分解)产物：一氧化碳、二氧化碳

稳定性：稳定

聚合危害：不能发生

禁忌物：强氧化剂、卤素

避免接触的条件：——

灭火剂：泡沫、二氧化碳、干粉、1211灭火剂、砂土

禁用灭火剂：水

	毒害性及健康危害
	职业性接触毒物危害程度分级：

毒性资料：            职业接触限值：

MAC：   mg/m3        PC-TWA:   mg/m3        PC-STEL:   mg/m3

侵入途径：吸入、食入、经皮吸收        毒性：具有刺激作用

健康危害：皮肤接触柴油可引起接触性皮炎、油性痤疮，吸入可引起吸入性肺炎。能经胎盘进入胎儿血中。柴油废气可引起眼、鼻刺激症状，头晕及头痛。

	急救措施
	皮肤接触：立即脱去被污染的衣物，用肥皂水和大量清水冲洗污染皮肤

	防护措施
	呼吸系统防护：一般不需要特殊防护，但建议特殊情况下，佩带供气式呼吸器

眼睛防护：必要时戴安全防护眼镜。

手防护：必要时戴防护手套。

防护服：穿工作服

身体防护：穿防静电工作服，必要时戴防护手套。

其它：工作现场严禁吸烟。避免长期反复接触。

工程控制：密闭操作，注意通风

	泄漏处理
	疏散泄漏污染区人员至安全区，禁止无关人员进入污染区，切断电源。应急处理人员戴自给式呼吸器，穿一般消防防护服。在确保安全情况下堵漏。喷水雾可减少蒸发。用活性炭或其他惰性材料吸收，然后收集与干燥净洁有盖的容器中，运至废物处理场所。如大量泄漏，利用围堤收容，然后收集、转移、回收或无害处理后废弃。

	包装与储存
	危险性类别：第3.3类高闪点易燃液体

危险货物包装标志：7

储运注意事项：储存于阴凉、通风仓间内。远离火种、热源。防止阳光直射。保持容器密封。应与氧化剂分开存放。储存间内的照明、通风等设施应采用防爆型。配备相应品种和数量的消防器材。罐储时要有防爆技术措施。禁止使用易产生火花的机械设备和工具。充装药控制流速，注意防止静电积聚。搬运时要轻装轻卸，防止包装及容器损坏。


2.2.2 主要危险、有害因素辨识

根据相关法律、法规要求及公司业务流程特点，公司主要的危险源包含但不限于以下方面。

1、爆炸

（1）容器爆炸

公司生产过程中使用到压缩空气储罐。此类储罐属于简单压力容器，如对此类设施、设备操作不当或监测不足将导致超压而发生容器爆炸事故。造成爆炸的主要原因有：

1）压缩空气储罐和空压机存在质量缺陷，如设计不当、材料有缺陷、承压能力不够等。

2）压缩空气储罐安全阀、压力表等安全附件不全或失效。

3）空气

 HYPERLINK "http://www.gascomp.cn" \t "_blank" 压缩机受到其他物体的突然撞击时将引发爆炸。

4）由于空气具有氧化性能，尤其在较高压力下，输送系统又具有较高的流速，因此系统的危险既具有氧化(热)的危险，又具有高速磨损及摩擦的危险。由于压缩机的气缸、贮气器、空气输送(排气)管线因超温、超压可以发生爆炸；

5）压缩机油封和润滑系统或空气入口气体不符合要求，使大量油类、烃类等进入，沉积于系统低洼处，例如法兰、阀门、波纹管、变径处等，在高压气体作用下，逐渐被雾化、氧化、结焦、炭化、分解，当雾化的润滑油或其分解物与压缩空气混合时可以引起爆炸。

6）潮解的空气和系统的不规范清洁、冷热交替的作业都可能使管内壁产生铁锈，在高速气体作用下剥落，成为引燃源。

7）在进行修理安装工作时，擦拭物、煤油、汽油等易燃液体落入汽缸、贮气器及空气导管内，空压机起动时可以导致爆炸。

8）压缩系统受压部分的机械强度不符合标准，压缩空气压力超过规定，设备温度过高等均有可能导致爆炸事故的发生。

（2）化学爆炸

我公司使用的柴油属于乙类易燃易爆气体，氧气、乙炔属于甲类易燃易爆气体，一但泄漏后大量聚集，可能发生爆炸事故。
2、火灾

公司在生产过程中使用了大量电气设备，电气设备、线路过载，会引发火灾事故。一旦发生火灾事故，将会造成极大的人身伤害和财产损失。故厂内应加强明火管理，定期对电气设备及电气线路进行检查、更换，防止火灾事故发生。

我公司储存和使用柴油、氧气、乙炔，一但遇见明火，可能发生火灾事故。
3、触电

由于公司在生产过程中使用了大量的电气设备，电气设备故障、老化，电气线路老化漏电，电气开关损坏、漏电等，都可能导致操作人员接触带电体时发生触电事故。由于搅拌站比较高，若遇雷雨天气，有可能发生雷击事故。

4、物体打击

操作人员在生产、检修、施工以及搬运原料、成品等过程中，由于作业人员疏忽大意、违章操作、安全防护措施不到位、存在缺陷或失效，均可能使得物品、检修工具、零件等发生坠落，造成物体打击事故。

高大料仓等建构筑物附属零配件等因安装不牢，长期腐蚀等因素造成物体打击。

皮带运输长廊未采取防护设施，运输的砂、石掉落可能造成物体打击事故。

混凝土灌装时，若灌装接口未对齐，人员在灌装区域内逗留，掉落的混凝土可能对人员造成物体打击。

5、高处坠落

作业人员在高处平台作业或检修设备时，由于安全防护装置缺陷、没有正确佩戴安全防护用品，或者本身就缺少或没有防护装置和用品；作业场所采光不良，作业平台不防滑等，都有可能导致作业人员发生高处坠落事故。

6、车辆伤害

公司生产运行过程中，存在有装载机、水泥罐装车等运行，厂区内运输车出入频繁，原材料运输车辆、装载机进行装卸作业等，若未采取安全措施，人员极易遭受车辆伤害。罐车运输混凝土至施工现场时，由于道路路面不良，坡陡，人流、物流存在交叉，进出施工现场时易造成车辆伤害；运输时，由于罐车重量大，制动后不易立即停下，若超速行驶极有可能发生交通事故。厂内车辆主要有以下危险、有害因素：

1）翻倒

超速加速、突然刹车、碰撞障碍物、在载有重物时使用前铲、在车辆前部有重载时下斜坡、横穿或在斜坡转弯、卸载，在不合适的路面或支撑条件下运行等，都有可能翻车。

2）超载

超过车辆的最大载荷。

3）碰撞

与建筑物、搅拌楼和料仓支撑柱、管道、原材料斗、堆积物及其他车辆之间发生碰撞，运输时可能造成人员的撞击。

4）载物失落

如果设备不合适或超宽超高装载，会造成载荷从车辆上滑落的现象。

7、机械伤害

公司生产中使用了大量的机械设备，采用的大型长距离运转的输送带、破碎机等机械设备，其暴露的运动部件较多，容易发生机械伤害。在安装、运行、维修过程中，某些快速移动部件、摆动部件、啮合部件等若缺乏良好的防护设施，有可能伤及操作人员的手、脚、头发及身体部位。操作人员违章作业，没有配备和未正确穿戴必须的劳动防护用品时，可能造成机械伤害。各类机泵或其它带有传动装置的设备若防护设施不足或损毁，亦可能造成机械伤害。

8、坍塌

厂区料场堆放的碎石若堆放过高、装载机铲料不规范、设置的料场隔墙基础不牢、强度不够等，可能造成坍塌事故。厂区内建构筑物，特别是混凝土搅拌站、料仓、皮带运输长廊等基础不牢，钢柱强度不够等均可能发生坍塌事故，造成人员伤亡和财产损失。

同时厂房因设计、施工不符合标准导致的坍塌或维修用脚手架坍塌、维修拆装设备不慎引起坍塌。

9、淹溺

公司厂区内设有储水池，供生产及清洗车辆及场地使用。若水池周边防护设施被拆除或防护设施不完善，人员有可能落入水中，造成淹溺事故。

10、其他伤害

1）暴雨

若厂内及厂外排水系统不畅或设置排水量不满足排水要求，在暴雨多发季节易出现内涝，损坏设施、设备，造成经济损失。

2）雷电

该项目使用电气设施若项目建设时未严格按照国家相关防雷设计规范进行，或防雷设施维护不力，遇雷击可能会引发火灾等事故。

11、职业危害性辨识与分析

1）生产性粉尘

粉尘可随呼吸进入呼吸道，长期吸入粉尘可使人体防御功能失去平衡，清除功能受损，而使过量粉尘沉积，酿成肺组织损伤，形成肺尘埃沉着病（尘肺病）、肺粉尘沉着症，引起支气管哮喘及其他肺部疾病；接触生产性粉尘除可引起上述呼吸系统的疾病，还可引起眼睛及皮肤的病变；含尘气流在运动时与壁面冲撞，产生切削和摩擦，引起机器设备的磨损。

公司粉尘主要为TSP（包括：各类无组织排放的扬尘，含车辆扬尘，堆场扬尘、输送投料等过程中产生的扬尘；筒仓有组织排放粉尘），以及食堂油烟。作业人员在工作时缺乏防护，工作场所缺少除尘设施，通风不良，都会对人员造成粉尘伤害。

2）工业噪声危险、有害因素辨识与分析

噪声对人体的健康影响是多方面的，表现最明显的是对听觉器官的损伤，长时间在强噪声环境下工作，可以导致职业性耳聋及噪声性耳聋。由于噪声的心理作用，分散人们的注意力容易引起工伤事故，特别是危险警报信号和行车信号在强噪音干扰下不易引起人们注意，更容易发生人身伤亡事故。

公司生产使用的各种机械设备在运转时会产生机械噪声，作业人员长期在高噪声环境中工作，缺少防护用品，会遭受噪声的危害。

2.2.3 重大危险源辨识结果

氧气、乙炔、丙烯油漆等属于重大危险源辨识内的物质。但因公司下属各单位最大存量低于临界量，见下表(以四个单位中最大存放量为例)。

	序号
	危险物质
	存放场所
	临界量(T)
	最大存量
	比值
	危险特性

	1
	氧气
	焊接
	200
	0.001
	＜1
	高浓度可引起窒息、容器爆炸、助燃

	2
	乙炔
	焊接
	1
	0.001
	＜1
	容器爆炸、火灾、窒息

	3
	柴油
	汽车燃料
	50
	10
	＜1
	火灾、爆炸


根据《危险化学品重大危险源辨识》（GB18218-2009）等相关法规、技术标准的相关要求，我公司储存区量远小于《危险化学品重大危险源辨识》（GB18218-2009）中规定储存临界量的要求，因此，公司内：不构成重大危险源。
2.3 事故风险种类汇总表
表2-4危险有害因素辨识汇总表

	序号
	活动/工序/地点
	项 目
	主要危险、危害简要分析

	1
	进入工作场所人员
	进场安全教育
	为严格按规定内容教育，造成多种伤害

	2
	
	特殊工种及特种作业人员培训
	作业人员培训效果不好，造成多种伤害

	3
	
	现场作业人员教育
	安全意识不强，发生高处坠落和物体打击

	4
	 原 材料、辅料储存和运输
	水泥、掺合料、添加剂
	在装卸、配料、搅拌过程中主要存在粉尘危害

	5
	
	氧气
	高浓度可引起窒息、容器爆炸、助燃等

	6
	
	乙炔
	极易燃烧爆炸，与空气混合能形成爆炸性混合物，遇明火、高热能引起燃烧爆炸，与氧化剂接触会猛烈反应，与氟、氯等接触会发生剧烈的化学反应，能与铜、银、汞等的化合物生产爆炸性物质

	7
	
	柴油
	遇明火、高热或与氧化剂接触，有引起燃烧、爆炸的危险。

	8
	生产

过程
	搅拌机作业和维养清理等
	造成物体打击及其他伤害

	9
	
	作业平台斜道边攀梯
	造成物体打击及高处坠落

	10
	
	生产管理
	指挥错误造成多种伤害。

	11
	
	电工作业
	违章操作用电造成触电

	12
	设备运行、维护和保养
	机动车辆驾驶(包括装载机)
	作业环境不良，违章驾驶造成机械伤害

	13
	
	焊接(切割)作业
	紫外线、电危害粉尘等金属烟尘，造成中毒、尘肺、触电烧烫

	14
	
	氧气、乙炔气瓶、空压机等
	操作使用、保管、运输缺陷造成爆炸、火灾

	15
	
	起重设备
	结构庞大、设备复杂，活动空间大，载荷变化大，结构暴露部位多，且作业时需多人配合，极易发生起重事故。

	16
	其它辅助活动
	档案、资料管理
	明火、照明线路不良等造成火灾

	17
	
	办  公
	地面、楼梯存水及障碍物其他伤害摔伤、撞伤

	18
	
	办公照明用电
	违章操作触电
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