机械维修安全操作规程
1.  机械维修人员必须经过专业培训并取得资格证书方可上岗，否则不得独立从事机械维修工作。
2.  机械维修人员必须熟练掌握所维修设备的结构、性能、技术特征、工作原理，具有熟练的维修保养、故障处理等工作技能和基础理论知识。
3.  检修质量应符合有关设备检修质量标准的有关规定，并接受有关检查人或检查组的验收。
4.  维修人员应严格执行岗位责任制和交接班制度以及安全管理的有关规定。上班前、工作中不准喝酒，维修人员在设备维修作业中，保持精力充沛。
5.  作业前对所用工具、材料、配件、仪表、安全防护用品、对讲通讯工具准备、配带齐全，认真检查、调试，确保准确、安全、可靠。
6.  熟悉理解所进行设备检修计划的内容、检修工艺及设备操作维护手册中的规定和各项安全技术措施。
7.  禁止工作人员在设备正常运转中调整制动闸、用手直接触摸转动或运动部件，拆卸零部件，不得将手或脚放在转动或运动部位。
8.  作业前要对作业场所的施工安全环境条件进行认真的检查，以确保作业人员和设备的安全。
9.  按时对所规定的日、半月、月、季、半年、年度检修内容进行维护检修，不得漏检，漏项，严禁虚报、瞒报。
    10. 拆下的机件要放在安全的位置，不得有碍作业和通行，物件放置要稳妥。
    11. 拆卸较大的零部件时，必须采取可靠的防止下落或下滑的措施，拆卸有弹性、偏重或易滚动、储能的机件时，必须遵守安全防护措施。
    12. 拆卸设备时，特别是关键要害部件，必须严格遵守拆检的顺序和标准，对有相对固定位置或对号入座的零部件，拆卸时应做好标记，安装时保证安装精度。
    13. 拆卸机件时，不准用铸铁、铸铜等脆性材料或比机件硬度大的材料做锤击或顶压垫。 

    14. 在装配滚动轴承时，若无条件进行轴承预热处理，应用软金属衬垫进行锤击或顶压装配。
    15. 严禁擅自拆卸成套设备的零部件装配其他机械。
    16. 在检修时需打开机盖、箱盖和换油时，必须遮盖好，以防杂物、淋水等。
    17. 在对设备进行换油或加油时，油脂的品牌、用途和质量应符合规定，并做好有关数据的记录。
    18. 各种安全保护装置、检测仪表和警戒标志，未经分管领导及有关部门批准，不准随意拆除和改动。
    19. 在对设备进行革新、改造时，应出具可行性方案论证，制定相应的安全措施，提请中心领导批准后进行。
    20. 高空作业必须遵守有关高空作业的相关规定。
    21. 吊装作业，以及使用砂轮机、台钻等进行作业时，应遵守各自相关规定。
    22. 检修后应将工具、材料、换下的零部件进行清点，不得将工具、材料等物品遗留在机腔内、支架上，在试运转前应由专人复查一次。
    23. 检修中被拆除或甩掉的安全保护装置或打到停止位置的开关，应指定专人进行恢复，并确保动作可靠。
    24. 试运转前必须清除设备上的浮动物件，检修清洗零部件的废液，应倒入指定的容器中，严禁随便乱倒。烧焊后的余火必须彻底熄灭，以防发生火灾，并对检修场所进行清扫清除，搞好设备和场所的环境卫生。
    25. 设备检修完成后的试运转工作，应由施工负责人统一指挥，由控制室人员操作，在主要部件旁由专人监视，发现问题及时处理。
    26. 检修后的设备状况，要由检修负责人向操作人员交代清楚，由检修、管理、使用三方共同检查验收后方可移交、正常使用。
    27. 认真填写好本班次的各项运行数据、检修内容、处理结果以及遗留问题的资料整理归档或输入设备微机管理平台，同时作好工作记录和交接工作。
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