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序  言
为进一步加强基层安全环保基础性管理工作，实现基层QHSE工作与日常生产作业活动紧密结合，落实直线责任，强化属地管理，提升全员风险管控能力，确保基层现场安全环保风险全面受控。本着继承融合、优化提升、突出重点、简便易行、激励引导、持续改进的原则，西南油气田公司启动了基层站队QHSE标准化站队建设工作，并且将该项工作纳入了长期开展的重点工作中，持续推进，深入实施。

《西山加气站操作手册》是西山加气站基层站队QHSE标准化建设现场管理标准。通过规范日常运行要求，明确安全环保责任，精简班组管理事务，确保设备设施完整，及时发现处理安全隐患，设置醒目标志标识，改善现场作业环境，提升站场管理水平，进一步明确生产场所应达到的安全生产条件，实现现场完好无隐患。

《西山加气站操作手册》是公司QHSE管理体系的重要组成部分和操作性文件，本手册主要包含场站日常操作、场站应急处置两部份内容，是基础性和通用性模板，是持续开展基层站队QHSE标准化建设、实现基层安全环保工作不断提升的终端燃气业务基层现场风险管控水平的依据。
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第一章 场站日常操作

一、操作规程目录
	序号
	操作规程名称

	1
	储气罐操作规程

	2
	分子筛更换操作规程

	3
	压缩机气阀维修保养操作规程

	4
	脱水装置操作规程

	5
	CNG加气机操作规程

	6
	天然气压缩机操作规程

	7
	压缩机更换润滑油操作规程

	8
	缓冲罐、回收罐排污操作规程

	9
	压力表更换操作规程

	10
	工艺阀门更换操作规程

	11
	循环水泵操作规程


二、操作卡目录

	序号
	操作卡名称
	操作卡类型

	1
	储气罐排污操作指导卡
	关键操作卡

	2
	分子筛更换操作指导卡
	关键操作卡

	3
	压缩机气阀维修保养操作指导卡
	关键操作卡

	4
	脱水装置操作指导卡
	关键操作卡

	5
	CNG加气操作指导卡
	一般操作卡

	6
	天然气压缩机操作指导卡
	一般操作卡

	7
	循环水泵启停操作指导卡
	一般操作卡

	8
	压缩机更换润滑油操作指导卡
	一般操作卡


三、操作卡执行相关要求

执行“一般操作卡”操作内容时由一人操作，执行关键操作卡操作内容时严格执行“唱票制度”即由一人操作，一人监护。

唱票制度：由唱票员逐条向现场操作人员发布操作指令，操作人员在监护人员监督下，根据指令完成相应动作，并将该动作的完成情况及时反馈给唱票员，确认人员对操作完成情况进行检查，再次将作业信息反馈给唱票员；唱票员接到信息并确认该项操作符合要求后，才能进行下一步操作。

第二章 站场应急处置

一、站场事故风险分析

	序号
	事故类型
	区域
	事故描述
	危害严重程度
	影响范围
	备注

	1
	天然气泄漏、着火、爆炸
	管线、设备
	管线设备由于穿孔或其他原因发生泄漏，遇明火发生着火燃烧或爆炸。
	人员伤亡、设备受损
	爆炸伤亡半径110米
	

	2
	环境污染
	设备区
	天然气大面积泄漏、废油废水泄漏、固体废弃物
	土壤、水源、空气污染
	场站及周边
	

	3
	自然灾害
	全站
	雷击、地震、暴雨等自然灾害，属不可抗力，破坏性较大。
	人员伤亡、设备受损
	全站
	

	4
	压力容器爆炸
	设备区
	超负荷运行、设备缺陷、安全附件失效
	财产损失、人员伤亡
	全站
	

	5
	加气车辆事故
	加气区
	加气车辆着火、自燃、电气短路、气瓶事故、撞击
	财产损失、人员伤亡
	全站
	

	6
	电器火灾
	仪控室，配电室
	因电器故障发生电器火灾、触电等导致人员伤害。
	人员伤亡、设备受损
	仪控室。配电室，
	


二、应急工作责任

（一）经理
1.根据站内人员反映的事件情况迅速判断事件类型，掌控事件动态。

2.统筹安排站内人员进行现场的应急处置、人员救援和疏散、现场警戒、汇报，对事件现场进行整体管控。

3.根据事件发展情况，寻求外部力量支援。

（二）站内值班人员

1.对站内出现的异常进行初步判定，并上报经理。

2.在确保自身安全的情况下进行现场应急处置。

3.及时将站内出现的异常情况上报经理，遂宁分公司调度室和南充燃总储备二站。

4.配合经理做好事件现场的警戒及疏散工作。

三、应急处置程序
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四、应急处置卡目录
	类别
	应急处置卡名称
	主要事故风险
	负责部门（负责人名字）

	1
	压缩机房天然气泄漏应急处置卡
	天然气泄漏、火灾、爆炸
	西山加气站（魏刚）

	2
	工艺流程区天然气泄漏应急处置卡
	天然气泄漏、火灾、爆炸
	西山加气站（魏刚）

	3
	加气区天然气泄漏应急处置卡
	天然气泄漏、火灾、爆炸
	西山加气站（魏刚）

	4
	储气罐球阀泄漏应急处置卡
	天然气泄漏、火灾、爆炸
	西山加气站（魏刚）

	5
	加气车辆着火应急处置卡
	设备损坏、火灾、人员伤害
	西山加气站（魏刚）

	6
	气瓶充装爆炸应急处置卡
	天然气泄漏、火灾、爆炸
	西山加气站（魏刚）

	7
	盗抢突发事件应急处置卡
	人身伤害、财产损失
	西山加气站（魏刚）


附件1：站场操作规程
一、储气罐操作规程
1.风险提示

1.1储气罐泄漏造成着火、爆炸，引发人员伤亡、财产损失

2.预防及应急处置措施

2.1加强压机工每日的巡回检查。

2.2加强储气罐的年检。
2.3发生突发事故启动储气罐球阀泄漏现场应急处置卡。
3.准备工作
3.1准备好便携式气体检测仪、防冻手套。

3.2检查压力是否在规定值内，阀门开关位置是否正确，各连接部位有无泄漏。

3.3准备好储气罐排污操作卡分析。

4.操作步骤：

4.1记录储气罐当前实际压力、排污时间。

4.2平稳、缓慢地打开排污管路上的第一道高压球阀，停止操作,观察排污管路有无异常.  注;如有异常立即关闭球阀，

4.3确认无异常后，微开排污管路上的第二道高压针形阀。

4.4短时多次排污(每次3-5秒),当排污管线外壁结霜后，关闭针形阀，待霜化以后再缓慢打开针形阀排污。

注;排污时只能1个储气罐依次进行，不能2个及以上同时进行排污。

4.4观察排污水池是否有油水排出，当排污口无油污排出时，先关闭第一道球阀，再关闭针形阀。

4.5清洁工具、场地、设备，工具归档。

4.6 作好相关记录。

二、分子筛更换操作规程

1.风险提示

1.1天然气泄漏；

1.2粉尘；

1.3人员机械伤害；

1.4环境污染。

2.预防及应急处置措施

2.1停止升压，检查出泄露点，关闭泄漏点源上下游阀门，进行放空后，对泄漏点进行处理。
2.2作业前明确要求作业人员佩戴口罩。

2.3将受伤人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

2.4对场地的分子筛进行打扫，和废弃的分子筛要求有回收资质的单位进行回收。
3.准备工作
3.1工具配备要求：口罩、棉纱、黄油、32"呆扳手二把、活动扳手一把、检漏液、其他工具。
3.2操作人员正确穿戴好劳保用品。

3.3检查移动工作架，确保牢固可靠。

4.停产更换操作步骤
4.1关闭脱水装置进气阀20、出气阀32，打开回收罐排污阀P2，打开脱水装置A、B塔放空阀F7，F8、F,9，F10进行放空，保持两塔放空阀处于常开状态。

4.2当压力表归零后，先拆卸上方进料口法兰盘，取出密封件透镜垫。

注；下方不要站有员工，防止工具掉落砸伤。
4.3再拆卸下方出料口法兰盘，取出密封件透镜垫。

4.4卸放塔内的分子筛，先用小桶装，再装到回收桶内。

4.5检查清洁拆卸下来的法兰盘、透镜垫、螺母及螺栓
4.6待分子筛放完后，先安装下方出料口的透镜垫、法兰盘，并检查是否紧固到位，按对角进行紧固螺母。

4.7将漏斗放入上方进料口，然后把分子筛倒入脱水塔。

4.8当分子筛装到上进料口位置时，停止加分子筛，然后安装透镜垫、法兰盘，并检查是否紧固到位，按对角进行紧固螺母。

4.9恢复阀门状态，先关闭脱水装置A、B塔放空阀F7，F8、F,9，F10，关闭回收罐排污阀P2，再缓慢打开脱水装置出气阀32。

4.10先用储气瓶的压力，按５Mpa、10 Mpa、15Mpa、20Mpa分别升压验漏，当压力各级试压点，稳压2～5分钟。如压力打不到，再打开脱水装置进气阀20，启运压缩机升压检漏，

注：用检漏液检查上下法兰，观察有无泄漏情况。如果发现有漏点，立即泄压处理；杜绝带压操作。    
4.11清洁工具、场地、设备，工具归档。

4.12作好相关记录。

三、气阀维修保养操作规程

1.风险提示

1.1天然气泄漏

1.2人员机械伤害。
2.预防及应急处置措施

2.1关闭气源、电源，机组停机放空，对泄漏点进行处理。

2.2将受伤人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

3.准备工作
3.1工具材料：活动扳手、梅花板手、内六角扳手，钢丝钳，改刀、棉纱、清洗剂、台钳、检漏液；配件：开口销，阀片、弹簧、新进排气阀、内外铝垫。
3.2操作人员正确穿戴好劳保用品。

3.3停止压缩机工作，打开压缩机各级排污阀，切断电源并挂牌，打开放空阀。

4.气阀更换操作步骤
4.1当所有压力表归零后，先拆除温度表（二、三、四级进排压盖上才有），松开气阀压盖螺帽，拆下压缩机气阀压盖。

注;1)为防止气缸内余气将气阀、压盖冲出伤人，人员应侧方向站位，螺帽带扣松盖

2）拆除三级压盖时，下方不要站有员工，防止工具掉落砸伤。
4.2用专用工具将气阀卸下，检查外铝垫是否完好，并取出内铝垫更换。并用棉纱将气阀室擦拭干净，
4.3把气阀固定在台钳上，拆下锁紧螺帽，对其解体。
4.4将解体的气阀清洗干净，检查气阀升程限制器、弹簧、阀体、阀座、螺栓、螺母、阀片，更换损坏配件，重新组装。
4.5对新装配气阀进行验漏，观察装入清洗剂5分钟内的漏滴数量（10滴/单片气阀、28滴/双片气阀），如果超过就需重新检查组装气阀。
4.6将气阀装入换好铝垫的气缸，紧固压盖，安装温度表；

4.7先打开进气阀进行低压气验漏，再启动压缩机验漏。

注：用检漏液检查有无泄漏情况，如果发现有漏点，立即泄压处理；杜绝带压操作。
4.8确认各级压力参数正常后，清扫现场，收整工具。

四、脱水装置操作规程

1.风险提示

1.1天然气泄漏

1.2超压

1.3超温

1.4触电

1.5烫伤、冻伤

2.预防及应急处置措施
2.1立即停运压缩机，关闭泄漏点源上下游阀门，根据情况对脱水装置进行放空，并对泄漏点进行处理。

2.2紧急停止压缩机，关闭装置天然气管路进、出口阀，打开各排污阀，迅速泄压。

2.3立即关闭电加热器电源.

2.4切断电源，将触电人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

2.5撤离现场，对烫伤、冻伤人员进行医疗处理。

3.准备工作
3.1工具配备要求：手套、可燃气体检测仪。

3.2操作人员正确穿戴好劳保用品。

3.3确认温控器显示是否正常电源、仪表完好。

3.4检查装置工艺管路上的阀门是否处于正确的“开”、“关”位置。

4.脱水装置吸附操作步骤
4.1装置初次或恢复生产时的吸附操作：

4.1.1 A塔吸附操作

4.1.1.1确认高压脱水装置控制面板上的A塔高进阀21和A塔高出阀25是打开状态，其他A塔热出阀23、A塔热进阀27、B塔高进阀22、B塔高出阀26、B塔热出阀24、B塔热进阀28是关闭状态。前、后置高压过滤器球阀P24、P26、P28是关闭状态。确认A塔放空阀F7，F8、B塔放空阀F9，F10是关闭状态。确认水分析仪阀29、再生进气阀30、31是关闭状态。
4.1.1.2确认顺序控制盘的进气阀33、直充球阀34、高压球阀35、中压球阀36、低压球阀37是打开状态。
4.1.1.3确认紧急放空装置球阀通向加气区的阀门38、39、40是打开状态，放空球阀F11.F12.F13是关闭状态。
4.1.1.4确认1-5号加气机(双枪）上的加气球阀是关闭状态。

4.1.1.5打开进入高压脱水装置的高压气进气球阀20、高压脱水装置通往顺序控制盘的出气球阀32；

4.1.1.6缓慢开启储气罐阀41.42.43.44.45.46.47.48，打开后高压脱水装置、紧急放空装置，顺序控制盘的压力表压力应相同。进行验漏工作。

注：依次逐个打开各阀，不能多人同时进行。
4.1.1.7进行压缩机启动前检查，然后启动压缩机升压,压缩气进入A塔吸附。

4.1.2  B塔吸附操作

4.1.2.1确认高压脱水装置控制面板上的B塔高进阀22和B塔高出阀26是打开状态，其他A塔高进阀21、A塔高出阀25、A塔热出阀23、A塔热进阀27、B塔热出阀24、B塔热进阀28是关闭状态。前、后置高压过滤器球阀P24、P26、P28是关闭状态。确认B塔放空球阀F9，F10、A塔放空球阀F7,F8是关闭状态。确认水分析仪阀29、再生进气阀30、31是关闭状态。
4.1.2.2确认顺序控制盘的进气球阀33、直充球阀34、高压球阀35、中压球阀36、低压球阀37是打开状态。
4.1.2.3确认紧急放空装置通向加气区的球阀38、39、40是打开状态，放空球阀（F11.F12.F13）是关闭状态。
4.1.2.4确认1-5号加气机(双枪）上的加气球阀是关闭状态。

4.1.2.5打开进入高压脱水装置的高压气进气球阀20、高压脱水装置通往顺序控制盘的出气球阀32；

4.1.2.6缓慢开启储气罐阀门41.42.43.44.45.46.47.48，打开后高压脱水装置、紧急放空装置，顺序控制盘的压力表压力应相同。进行验漏工作。

注;依次逐个打开各阀，不能多人同时进行，
4.1.2.7进行压缩机启动前检查，然后启动压缩机升压,压缩气进入B塔吸附。

4.2 切换塔操作

4.2.1  A塔脱水、B塔再生 →  换成→ B塔脱水、A塔再生。

4.2.1.1关B塔热进针型阀（28）、B塔热出针型阀（24）；

4.2.1.2开B塔高进针型阀（22）、B塔高出针型阀（26）；

4.2.1.3关A塔高进针型阀（21）、A塔高出针型阀（25）；

4.2.1.4开A塔放空阀（F7、F8）、待压力放空后，再关闭放空阀（F7、F8）；

4.2.1.5开A塔热进针型阀（27）、A塔热出针型阀（23）。

4.2.2   B塔脱水、A塔再生  → 换成  → A塔脱水、B塔再生。

4.2.2.1关A塔热进针型阀（27）、A塔热出针型阀（23）；

4.2.2.2开A塔高进针型阀（21）、A塔高出针型阀（25）；

4.2.2.3关B塔高进针型阀（22）、B塔高出针型阀（26）；

4.2.2.4开B塔放空阀（F9、F10）、待压力放空后，再关闭放空阀（F9、F10）；

4.2.2.5开B塔热进针型阀（28）、B塔热出针型阀（24）。

4.3再生操作

4.3.1确认完成切换塔操作,阀门处于正确位置。检查电加热器排污球阀P30、联合换热器排污阀P32排污一次。最后关闭状态。

4.3.2保证至少有1台压缩机在运行状态，否则不能进行在操作。开启再生气阀30，观察再生气压力要高于进站进气压力0.2-0.3Mpa，保持气体循环流动。

4.3.3然后到达仪控室，打开温控箱电源，启动电加热器，注意观察三相电流表是否一样，在20A-40A以内。

4.3.4加热器再生温度自动控制在220℃左右，出口温度控制在130-150℃左右，再生塔出口温度达到80℃时，对联合换热分离器进行第一次排污，之后每半小时排污一次，待高压脱水装置再生温度达到120℃左右，再恒温4小时。
4.3.5恒温时间结束后，先停止电加热器，继续气体循环流动进行冷吹。

4.3.6当出口温度降到60℃时，打开排污阀排污后关闭；

4.3.7然后到达仪控室，关闭温控箱总电源。在关闭再生气阀（30）,完成再生。

注：1）再生时，开始操作程序是：先通气，后通电，再生结束时是：先停电、后停气；装置内无再生气体流动时，必须停止加热，否则会损坏电加热器。

2）开启、关闭各阀门速度应缓慢平稳进行。

4.4过滤器排污操作

4.4.1按巡检要求时间每一小时至少进行一次过滤器排污操作。

注：如压缩天然气含油较重，应半小时进行一次排污操作。

4.4.2排污时操作应先全开球阀，保持开启2～3秒后关闭。

注;确认排污管内气流声稳定后，才能对下个过滤器排污，

4.4.3当全部过滤器都排污操作后，结束排污。

4.5联合换热分离器排污操作

4.5.1排污操作时应缓慢打开排污阀门，确认排污管内气流声稳定后，再关闭排污阀。

4.6运行中的检查

4.6.1当班员工应每1小时对脱水装置进行一次巡检

4.6.2检查装置压力、温度是否在规定值内；

4.6.3各连接部位有无泄漏，阀门“开”“关”位置是否正确；

4.6.4过滤器每一小时至少进行一次排污；

4.6.5检查主控温度是否在设定范围内（控制温度范围210～230℃，超温报警温度范围230～240℃），控制柜电流在正常值（40A）内；

4.6.6做好设备巡检记录。

五、加气机操作规程

1.风险提示
1.1天然气泄漏

1.2超压

1.3不合格气瓶

1.4加气枪与车辆电瓶接线桩头接触短路引发燃烧。

2.预防及应急处置措施
2.1如发生泄漏情况，立即停止加气，关闭气源、电源，对泄漏点进行处置 。

2.2如加气过程中发生超压现象，立即停止加气，关闭气源，对加气机进行检查维修。

2.3如加气前发现不合格气瓶，不予充装。

2.4如发现车辆电瓶接线桩头若无保护盖，则需放置绝缘垫隔离。
3.准备工作
3.1工具配备要求：电子标签扫描器。
3.2检查加气机工艺阀门是否处于正确的“开”、“关”位置；

3.3检查加气软管有无破损，显示屏显示是否正常；

3.4确认电子标签系统正常；

3.5检查确认车辆已熄火、断电、拉好手制动、车辆上无人员；

3.6检查充装气瓶有无损伤或变形，气瓶上有无重物，后备箱内有无危险品等情况；

3.7检查气瓶充装口相应连接管线有无泄漏；

3.8检查确认气瓶余压高于0.1MPa；

3.9检查车辆电瓶接线桩头，若无保护盖，则需放置绝缘垫隔离；

3.10对外地车辆或未能成功扫描电子标签的车辆应检查核对气瓶充装证、气瓶使用登记证，并填写《气瓶充装检查记录》。

4.加气操作步骤
4.1向驾驶员确认加气量：

4.1.1非定量加气：首次加气时已设置好单价，无需其它设置；

4.1.2定量加气：首先需设定金额或气量。

4.2提枪检查加气嘴“O”型圈，拔下防尘插销，将加气枪插入车载充装口；

4.3将两位三通阀置于充装位置；打开车载充装阀；

4.4进行电子标签扫描，确认信息相符，系统复位，金额、体积显示为零；

4.5加气机开始充装（加气总阀若处于关闭状态时应先开启加气总阀）；

注：1)应随时关注加气压力；

2)检查加气过程中车载气瓶及连接管线是否存在变形、泄漏等现象。

4.6充装完毕后关闭车载充装阀，再关闭加气枪两位三通球阀；
4.7将两位三通阀手柄置于放空位置，朝空旷处排放余气；

4.8取下加气枪，插好防尘插销；

4.9理顺加气软管，将加气枪挂回托架；

4.10请驾驶员确认加气完毕，提示加气数量及金额，收款找零；

4.11提示驾驶员关好车辆后箱盖和引擎盖，指引车辆安全离站；

4.12对外地没有电子标签填写充装记录；

六、压缩机操作规程

1.风险提示
1.1天然气泄漏

1.2机械损伤

1.3超压、超温、超负荷

1.4烫伤

1.5触电

2.预防及应急处置措施
2.1如发生天然气泄漏，立即关闭气源、电源，机组停机放空,对泄漏点进行处理。

2.2如发生机械伤害，立即使伤者脱离伤害源，进行应急包扎后送医院救治。

2.3立即切断气源、电源，压缩机停机放空，查找超压、超温、超负荷原因并进行处置。

2.4将受伤人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

2.5立即关断相关电源或使伤者脱离电源，然后送医院进行救治。

3.准备工作
3.1工具配备要求：盘车工具、手套、可燃气体检测仪。
3.2确认劳动保护用品穿戴整齐。

3.3检查供电电压是否正常，供电电压不应超过额定电压380V±5%，无缺相。

3.4确认压缩机PLC控制柜正常，仪表显示正常。

3.5检查循环水池水面，不足2/3时须补充，开启循环水泵，开启冷却塔风扇，检查泵出口水压是否正常（0.2～0.4MPa）。

3.6检查压缩机曲轴箱油面（1/2左右），注油泵油箱油面（1/2～2/3）；手动摇转注油泵手柄5～7转，检查注油器各注油点滴油是否正常。

3.7顺时针方向手动盘车2～5圈，应轻巧无阻。

3.8检查压缩机工艺管路上的阀门是否处于正确的“开”、“关”位置，仪表显示是否正常。

4.压缩机启动操作步骤
4.1按照要求对照相应的编号压缩机启停机操作卡进行填写。

4.2确认压缩机水压力表在0.15～0.25MPa范围内。
4.3按下压缩机现场监控柜启动按钮，先自动启动注油泵电机（延时时间是10秒），然后电机启动，电机旋转应为顺时针方向，油压（0.15～0.3MPa），观察设备有无异常声响及振动。

4.4平缓开启进气阀加载，按由一级到四级顺序逐级关闭各级排污阀。

4.5待各级压力平稳后，检查各级压力、温度值应符合工艺参数卡。
4.6检查压缩机运行电压（380V±5%）、电流（1#、2#≤240A、3#、4#≤260A、）。

4.7按照要求对照相应的编号压缩机运转日报表的各项数据进行填写。
5.运行中的检查

5.1操作人员应按照巡检内容进行巡回检查，每小时至少一次。

5.2检查压缩机运行各参数（压力、温度等）是否正常； 

5.3检查压缩机无异响、异常振动（主要检查监听压缩机气缸、曲轴箱、十字头、连杆、气阀、冷却器等部位有无异常声响和振动），检查地脚螺栓是否紧固；

5.4检查各动、静密封点无泄漏（主要检查压缩机填料密封、各进排气系统管路、阀门、压力容器、安全阀等连接处有无泄漏）；

5.5检查压缩机注油泵、曲轴箱油位是否正常；注油泵各注油点注油量（一、二级气缸约8～12滴/分钟，三、四级气缸约10～18滴/分钟，填料12～15滴/分钟）是否正常；

5.6检查供电系统、仪表及PLC控制系统无异常显示，无异味、冒烟,无缺相。
5.7检查水泵运行是否正常，水池水位是否正常，冷却塔运行是否正常。

5.8至少每1小时对一级至四级级间分离器手动排污一次，缓慢操作分离器排污阀，持续2～3秒；

5.9做好压缩机运行记录。

6.压缩机停机操作步骤
6.1正常停机操作

6.1.1按照要求对照相应的编号压缩机运转日报表的各项数据进行填写。

6.1.2按照要求对照相应的编号压缩机启停机操作卡进行填写。

6.1.3将其他在运转的压缩机压力关小。
6.1.4先打开4级排污阀，待压力降低后，再依次从3级到1级缓慢打开各级排污阀，

6.1.5关闭进气阀，按停机蓝色按钮停机
6.2紧急停机操作：

6.2.1紧急停机按钮共计2个，1个位于现场控制柜，1个位于压缩机PLC控制柜面板，按下紧急停机按钮，压缩机立即停止运行；

6.2.2关闭进气阀，并依次从四级到一级缓慢打开各级排污阀；

注：如遇到站内停电，压缩机都停机，先还要打开放空阀。

七、压缩机更换润滑油操作规程

1.风险提示

1.1油品泄漏造成环境污染

1.2滑倒摔伤

2.预防及应急处置措施
2.1如发生油品泄漏情况，立即关闭泄油阀，然后对泄漏油品用沙土覆盖并清扫.。

2.2如人员滑倒摔伤，将受伤人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

准备工作

3.1工具配备要求：17-19梅花扳手、毛巾，废油回收盆、桶，石棉垫

3.2操作人员正确穿戴好劳保用品。

3.3确认已断开压缩机电源。

3.4对油壶等油具进行清洁，确保新加注油品从油桶到油壶到设备之间三级过滤，

注：可以将一级过滤器桶先装满。

4.操作步骤   

4.1将废油回收盆放置在曲轴箱废油阀下，打开曲轴箱泄油阀。

注：在废油盆要接满时，关闭泄油阀，将废油盆倒入废油桶中。
4.2拆除压缩机曲轴箱观察口盖板；待曲轴箱废油泄放完毕，关闭泄油阀，将废油倒入机油房废油桶中。

4.3用毛巾擦拭曲轴箱底部，使其无杂质、无余油残留后，取出润滑油滤网和机油格滤芯，进行清洗并安装到位。

4.4检查大头瓦间隙是否符合要求，确认插销、螺帽无松动。

4.5加注 DBA-150润滑油20kg～25kg，确认油面位置在油位观察窗上下刻度线1/2～2/3之间。

4.6检查观察口盖板石棉垫有无破损，破损用新石棉垫制作新油封，安装曲轴箱观察口盖板到位。

4.7回收工具油具，清扫清洁场地。

八、缓冲罐、回收罐排污操作规程

1.风险提示

1.1排污过快造成环境污染

2.预防及应急处置措施
2.1如污油池溢出，立即停止排污，然后对溢出污油用沙土覆盖并清扫。
3.准备工作
3.1操作人员正确穿戴好劳保用品。

4.排污操作
4.1缓冲罐排污操作：

4.1.1缓慢打开缓冲罐的排污阀P1。

4.1.2应注意听排污管内先有液流声的流动声音，然后从液流声变为气流声时。

4.1.3当听到气流声时，关闭排污阀P1，排污结束。

4.2回收罐排污操作：

4.2.1缓慢打开回收罐的排污阀P2。

4.2.2应注意听排污管内先有液流声的流动声音，然后从液流声变为气流声时，

4.2.3当听到气流声时，关闭排污阀P2，排污结束.

九、压力表更换操作规程

1.风险提示

1.1天然气泄漏；

1.2气液喷溅伤人。

预防及应急处置措施

2.1关闭泄漏点上下游阀门，截断气源。

2.2气液伤人时立即包扎急救，伤势严重时拨打120急救电话。
准备工作

3.1工具配备要求：活动扳手，压力表，密封垫，生料带，检漏液，其他工具。
3.2操作人员正确穿戴好劳保用品。

3.3确认新装压力表螺纹扣型、量程与原压力表一致；

3.4检查压力表外观、指针、表通孔、效验期等合格无异常。

3.5关闭需更换压力表上下游阀门；有泄压阀可打开泄压阀泄放余压。
4.更换操作步骤
4.1拆卸压力表：

4.1.1确认压力表表指针归0。

4.1.2双手各拿扳手，在表接头处打好扳手，两手相对用力将压力表卸松；接头处有气体外泄即停止松动压力表，观察压力表指针归0或确认无余压后，放下扳手。
4.1.3用右手握住压力表，左手缓慢松动压力表接头，将表卸下。

4.1.4清理压力表接头处污物，确保干净无异物残留。
4.2安装压力表
4.2.1将合格压力表接头处安装密封垫。

4.2.2用双手对正压力表与接头处，缓慢上扣，确认无偏扣后，用扳手将压力表上紧，注;确保压力表表面处于易于观察位置或在设备固有位置上。
4.3试压捡漏
4.3.1缓慢微开压力表上游阀门，压力表指针起压后，关闭阀门。

4.3.2用检漏液对压力表接头处检漏，确认无泄漏后，打开压力表上下游阀门。

4.4收拾工具，清理现场，填写记录。

十、工艺阀门更换操作规程

1.风险提示

1.1天然气泄漏；

1.2气液喷溅伤人；

1.3机械撞击伤人。

预防及应急处置措施

2.1关闭泄漏点上下游阀门，截断气源

2.2有人受伤时立即包扎急救，伤势严重时拨打120急救电话。

2.3有人受伤时立即包扎急救，伤势严重时拨打120急救电话。

准备工作

3.1工具配备要求：活动扳手，同规格工艺阀门，密封垫，检漏液，生料带，黄油，其他工具。
3.2操作人员正确穿戴好劳保用品。

3.3切断流程，对操作段放空。
4.更换操作
4.1卸松阀门法兰螺栓(或管线接头螺帽)，放净管线内余压、油水。
4.2确认无余压，油水后，拆除阀门。
4.3清理法兰密封面(检查接头螺帽无损坏、裂纹等)。

4.4制作密封垫，根据情况均匀涂抹黄油或缠绕生料带。
4.5安装新阀门到位，加入密封垫，对角上紧螺栓。

4.6试压

4.6.1缓慢微开更换点上游阀门。

4.6.2用检漏液对新更换阀门法兰处(或接头处)检漏，确认无泄漏后，恢复流程。

4.7收拾工具，清理现场，填写记录。

十一、循环水泵操作规程
1.风险提示

1.1触电 

1.2机械伤害 

2.预防及应急处置措施
2.1切断电源，将受伤人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

2.2远离转动部位，切断电源，将触电人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

3.准备工作

3.1工具配备要求：加力套管
3.2操作人员正确穿戴好劳保用品。

3.3确认配电柜供电电压是否正常。

3.4确认压缩机进出水阀处于开启状态。

3.5认循环水池液位保持在70～80%。

3.6查看需要使用和准备备用的水泵，做好记录。

3.7检查管线、阀门及附件完好灵活，水泵检查保养完好处于备用状态。
4.操作步骤
4.1切换水泵操作

4.1.1打开需要工作的水泵引水阀，待2分钟后，打开水泵出水阀，水压力明显降低0.3MPa。

4.1.2在配电屏控制柜按下水泵“启动”按钮。检查水泵电机有无异响、发热、抖动现象，检查出口水压是否在0.5MPa。

4.1.3在关闭循环水泵引水阀。

4.1.4关闭水泵出口阀，检查出口水压是否在0.4MPa。。

4.1.5按停止按钮停运水泵。

4.2停泵操作

4.2.1确认压缩机各级气缸温度低于60℃，才能停止水泵工作。

4.2.2按停止按钮停运水泵。

4.2.3关闭水泵出口阀。

4.3运行操作中检查
4.3.1按时巡检水泵出口压力、响声、电机温度等参数。

4.3.2检查循环水池水位，防止溢流和水泵抽空，水位不足时及时补充新鲜水。

4.4认真作好记录。
附件2：站场操作卡
储气罐排污操作卡[image: image1.jpg]



储气罐排污操作卡
下令人：            操作地点：                  时间：   月    日     编号：   

	风险

提示
	1.储气罐排污时因泄漏造成着火灾、爆炸，引发人员伤亡、财产损失

	控制

措施
	1.确认放空阀关闭，排污阀开启。

	
	2.排污池防雨盖已打开。

	应急

处置
	1.在操作过程中发生泄漏时，立即向值班人员汇报并协助启动应急预案。

	程序与步骤
	执行情况

	检查

和

准备
	1.准备好便携式气体检测仪。
	

	
	2.确认储气罐无泄漏。
	

	
	3.准备好储气罐排污操作卡。
	

	操作
	操作步骤及操作要点
	风险提示及控制措施
	

	
	1.记录储气罐当前实际压力、排污时间。
	/
	

	
	2.平稳、缓慢地打开排污管路上的第一道高压球阀，停止操作,观察排污管路有无泄露，确认无泄露后，微开排污管路上的第二道高压针形阀。
	高压气体冲出伤人；人员站位于阀门侧面操作。
	

	
	3.短时多次排污(每次3-5秒),当排污管线外壁结霜后，关闭针形阀，待霜化以后再缓慢打开针形阀排污。（排污时只能1个储气罐依次进行，不能2个及以上同时进行排污）。
	高压气体压差过大，导致节流堵塞、人员冻伤；操作时佩戴手套缓慢开启，监护人应在球阀位置。
	

	
	4.压机工观察排污水池是否有油水排出，当排污口无油污排出时，先关闭第一道球阀，再关闭针形阀。
	环境污染；做好废油废水回收。
	

	
	5.清理现场，填写好报表。
	
	

	备注
	1.储气罐每1个月排污一次。

	
	2.本卡由监护人填写，签字确认。

	
	3.执行情况：已执行的“√”；异常的“×”；未执行的“/”。


操作人：                                                    监护人：
分子筛更换操作卡

分子筛更换操作卡
下令人：              操作地点：          时间：    月   日   时         编号：    

	风险提示
	1.人员机械伤害    

	
	2.天然气泄漏

	
	3.环境污染

	控制

措施
	1.确认脚手架搭建牢固可靠；工具等物件不得放置在脚手架上。

	
	2.对角紧固法兰螺栓；发现泄漏立即停止升压，关闭泄漏点上下游阀门，处理泄漏点。

	
	3,对废弃物进行打扫，归纳回收。

	应急处置
	1.将受伤人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

	
	3.停止升压，检查泄露点，关闭泄漏点源上下游阀门，对泄漏点进行处理。

	
	4.及时处理污染处。并回收处理。

	程序与步骤
	执行情况

	检 查

 和

准 备
	1.操作人员正确穿戴好劳保用品上岗。
	

	
	2.携带必须的工具：黄油、30呆扳手二把、检漏液、其他工具。
	

	
	3.检查移动式工作架完好。
	

	操作
	操作步骤及操作要点
	风险提示及控制措施
	/

	
	1.关闭脱水撬进出口阀门及再生气进出口阀，打开需更换分子筛脱水撬放空阀门进行放空，保持放空阀处于常开状态，打开废气回收罐排污阀。
	未放空，带压操作；确认压力归零。
	

	
	2.对脱水撬进出口阀、排污阀、放空阀、再生气进出口阀进行监控状态。
	误操作；
	

	
	3.拆卸上方进料口法兰盘，取出密封件透镜垫。 
	工器具掉落造成人员伤害、设备损坏；工器具严禁上抛下扔
	

	
	4.拆卸下方出料口法兰盘，取出密封件透镜垫。
	操作工拆卸时不能正对面站向法兰盘，
	

	
	5.卸放塔内的分子筛，用桶回收。
	环境污染；做好废弃物回收。
	

	
	6.检查清洁拆卸下来的法兰盘、透镜垫、螺母及螺栓
	/
	

	
	7.安装下方出料口的透镜垫、法兰盘检查是否紧固到位，按对角进行紧固螺母。。
	/
	

	
	8.将漏斗放入上方进料口，然后把分子筛倒入脱水塔。
	/
	

	
	9.当分子筛装到上进料口位置时，停止加分子筛，然后安装透镜垫、法兰盘，对螺母进行按对角紧固。
	工器具掉落造成人员伤害、设备损坏；工器具严禁上抛下扔。
	

	
	10.解除监控状态，恢复阀门正确位置。 
	误操作；检查确认。
	

	
	11.启运压缩机升压检漏，按５Mpa、10 Mpa、15Mpa分别升压验漏，在各压力等级试点，稳压2～5分钟。
	天然气泄漏；依次验漏。
	

	
	12.用检漏液检查上下法兰，观察有无泄漏情况。如果发现有漏点，立即泄压处理；
	天然气泄漏；依次验漏。杜绝带压操作。
	

	
	13.一切正常后，清扫现场，收拾工具。
	/
	

	备注
	1．多人操作，1人监护，本卡由监护人填写，签字确认。

	
	2．执行情况：已执行的“√”；异常的“×”；未执行的“/”。


操作人：                                                    监护人：
（三）压缩机气阀维修保养操作卡

压缩机气阀维修保养操作卡
下令人：                     操作地点：             时间;   月   日   时   编号：                                      

	风险提示
	1.气缸内压力未泄放完，在拆卸引发事故。

	
	2.人员机械伤害。

	控制措施
	1.打开放空阀，拆卸是螺帽带扣，顶松气阀盖，确认余压泄完。拆卸时人员应侧向站位，

	
	2.员工按照规范操作。

	应急处置
	1.关闭气源、机组放空,对泄漏点进行处理。

	
	2.将受伤人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

	程序与步骤
	执行情况

	检查和

准备
	1. 操作人员正确穿戴好劳保用品上岗。
	

	
	2.携带必须的工具材料：活动扳手、梅花板手、改刀、棉纱、清洗剂、台钳、检漏液；配件：阀片、弹簧、新进排气阀、内外铝垫。
	

	
	3.维修保养前，停止压缩机工作，并进行放空，切断电源并上锁挂牌。
	

	操作
	操作步骤及操作要点
	风险提示及控制措施
	

	
	打开汇管总排污阀。
	未放空，带压操作；确认压力归零。
	

	
	用活动扳手拆下温度表，缓慢拆下压缩机气阀压盖。
	余气将压盖冲出伤人；人员侧方位站位、螺帽带扣松盖，
拆卸3级时工器具掉落造成人员伤害。
	

	
	用专用工具将气阀卸下，检查外铝垫是否完好，并取出内铝垫更换。
	拆卸3级时工器具掉落造成人员伤害。
	

	
	4．用棉纱将气阀室擦拭干净，把气阀固定在台钳上，用活动扳手拆下锁紧螺帽解体。
	/
	

	
	5．将解体的气阀清洗干净，检查气阀升程限制器、弹簧、阀体、阀座、螺栓、螺母、阀片，更换损坏配件，重新组装。
	/
	

	
	6．将气阀进行验漏，观察装入清洗剂5分钟内的漏滴数量（10滴/分钟单片气阀、28滴/分钟双片气阀），如果超过就需重新检查组装气阀。
	/
	

	
	7．将气阀装入换好铝垫的气缸，紧固压盖，安装温度表；解锁，先用低压气验漏，再启动压缩机验漏。
	天然气泄漏；依次验漏。
	

	
	8．一切正常后，清扫现场，收拾工具。
	/
	

	备注
	1．多人操作，1人监护，本卡由监护人填写，签字确认。

	
	2．执行情况：已执行的“√”；异常的“×”；未执行的“/”。


操作人：                                                    监护人：
（四）脱水装置操作卡

脱水装置操作卡

 下令人：          操作地点：             时间：   月    日    时     编号：     
	风险提示
	1.天然气泄漏。

	
	2.超压。

	
	3.超温。

	
	4.触电。

	
	5.烫伤、冻伤。

	控制措施
	1.检查各阀门状态，确认阀门开关状态正确无误。

	
	2.员工按照规范操作。

	
	3.对高温、低温管线要清楚认识。

	
	4.严格执行“先通气后通电，先断电后断气”原则；加强巡查，确保再生气流畅通。

	应急

处置
	1.关闭泄漏点源上下游阀门，对泄漏点进行处理。

	
	2.关闭装置天然气管路进、出口阀，打开各放空阀和排污阀，迅速泄压。

	
	3.关闭电加热器，将受伤人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

	
	4.切断电源，将触电人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

	程序与步骤
	执行情况

	准备和

检查
	1. 操作人员正确穿戴好劳保用品。
	

	
	2.检查装置工艺管路上的阀门是否处于正确的“开”、“关”位置。
	

	
	3.确认电源、仪表完好,再生压力正常，温控器显示正常。
	

	操作
	操作步骤及操作要点
	风险提示及控制措施
	

	
	切换塔操作
	初态：A塔脱水、B塔再生 →  换成→ B塔脱水、A塔再生。

（1）关B热进、B热出阀。（2）开B高进、B高出阀。                                                                  

（3）关A高进、A高出阀。（4）A塔放空、再关闭放空阀。

（5）开A热进、A热出阀。
	误操作窜压，面板阀冲出伤人；严格按照操作规程操作、人员侧方位站位。
	

	
	
	初态：B塔脱水、A塔再生 → 换成  → A塔脱水、B塔再生。

（1）关A热进、A热出阀。（2）开A高进、A高出阀。

（3）关B高进、B高出阀。（4）B塔放空、再关闭放空阀。

（5）开B热进、B热出阀。
	
	

	
	 再生操作
	（2）确认完成切换塔操作,阀门处于正确位置。
	/
	

	
	
	（3）保证有1台压缩机运行状态。开启再生气阀，调节再生气压力高出进站压力0.2-0.3Mpa，保持气体循环流动；
	/
	

	
	
	（4）打开温控箱电源，启动加热。再生温度控制到220℃。
	
	

	
	
	（5）加热器温度控制在130-150℃左右，脱水装置出口温度控制在120℃左右（当温度到达80℃时，每半小时进行排污1次），温度到达110℃时，开始进入恒温4小时，再生气冷凝器每小时排污一次。
	温控器故障超温、加热器泄漏；加强巡检、用便携式可燃气体检测仪对重点部位进行检测。
	

	
	
	（6）恒温结束后，按温控箱停止按钮，停止加热，关闭温控箱电源。 
	/
	

	
	
	（7）待再生塔出口温度降到60℃时，关闭再生气，完成再生。
	/
	

	备注
	1．1人操作，1人监护，本卡由监督人员填写并确认。

	
	2．执行监督情况：已执行的“√”；异常的“×”；未执行的“/”


操作人：                                                    监护人：
（五）CNG加气操作卡

CNG加气操作卡
操作人：               操作地点:            时间：     年    月   日      编号：                                                  
	风险提示
	1.泄漏。

	
	2.超压。

	
	3.不合格钢瓶。

	
	4.加气枪与车辆电瓶接线桩头接触短路引发燃烧。

	控制

措施
	1.如加气过程中出现泄露现象应立即停止加气。

	
	2.随时关注加气压力。如加气过程中出现超压现象应立即停止加气，对加气机检查维修。

	
	3.加气前检查气瓶证件，不合格气瓶不予充装。

	
	4.如发现车辆电瓶接线桩头若无保护盖，则需放置绝缘垫隔离。

	应急处置
	1.关闭电源、气源，立即停止加气，对泄漏点进行处置。

	
	2.关闭气源，立即停止加气，对加气机进行检查维修。

	
	3.外观检查、电子标签扫描。

	程序与步骤
	执行情况

	检查和

准备
	1.操作人员正确穿戴好劳保用品，女职工长头发盘起。
	

	
	2.检查加气机工艺阀门是否处于正确的“开”、“关”位置。
	

	
	3.检查加气软管有无破损，显示屏显示是否正常。
	

	操作
	操作步骤及操作要点
	风险提示及控制措施
	

	
	1.迎候引导：加气工引导车辆停靠于规定位置。监督司机拉紧手刹、熄火、关闭电源，并且确认车上无人员。
	人员撞伤；正确站位。
	

	
	2.检查气瓶：检查充装气瓶有无损伤或变形等情况；检查气瓶充装口相应连接管线有无泄漏，检查确认气瓶余压高于0.1Mpa，检查车辆电瓶接线桩头若无保护盖，则需放置绝缘垫隔离。（对区域外车辆应检查核对气瓶充装证，并填写《气瓶充装检查记录》）
	车辆非法改装气瓶；严格检查，禁止充装不合格气瓶。
	

	
	3.提枪加气：提枪检查加气嘴“O”型圈，拔下防尘插销，将加气枪插入车载充装口，将两位三通阀置于充装位置，打开车载充装阀、加气机开关阀；请驾驶员确认充装显示屏归零；进行电子标签扫描，扫描合格开始充装。
	/
	

	
	4.加气监控：加气工应站于加气机开关阀旁，随时关注加气压力，并注意加气情况，发现泄漏、异响等异常现象应立即关闭加气机开关阀，停止加气。
	爆圈、天然气泄漏；关闭气源，更换“O”型圈。
	

	
	5.泄压收枪：充装完毕后关闭车载充装阀，将两位三通阀置于放空位置，朝空旷处放空余气。取下加气枪，插好防尘插销，理顺加气软管，将加气枪挂回托架。确认车载充装系统有无异常
	泄压伤人；严禁正对人员泄压。
	

	
	6.确认付款：请驾驶员确认加气完毕，提示加气数量及金额，收款找零。
	/
	

	
	7.离站引导：提示驾驶员关好车辆后箱盖和引擎盖，指引车辆安全离站。
	人员撞伤；正确站位。
	

	备注
	1.本卡由操作人填写，签字确认，每班员工上班前填写（一班一人一次）。

	
	2.执行情况：已执行的“√”；异常的“×”；未执行的“/”。


（六）天然气压缩机操作卡

天然气压缩机操作卡
操作人：            操作地点：          时间：       年    月    日     编号：
	风险提示
	1.天然气泄漏    

	
	2.机械伤害   

	
	3.超压、超温、超负荷  

	
	4.烫伤 

	
	5.触电。

	控制

措施
	1.检查各阀门状态，确认阀门开关状态正确无误。

	
	2.压缩机启动前盘车，确认无卡阻现象；运行中严格执行巡检制度。

	
	3.严格遵守各项工艺参数要求；强化日常维护保养。

	
	4.高温管线清晰标识。

	
	5.出现异常情况，及时停机放空，根据情况断开电源，对故障点进行处置。

	应急

处置
	1.切断气源、电源，压缩机停机放空,对泄漏点进行处理。

	
	2.对受伤人员进行现场急救，严重者送医院。

	
	3.切断气源、电源，压缩机停机放空，查找超压、超温、超负荷原因并进行处置。

	
	4.将受伤人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

	
	5.切断电源，将触电人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

	程序与步骤
	执行情况

	
	启机时间
	
	

	
	停机时间
	
	

	检查

和

准备
	1.操作人员正确穿戴好劳保用品。
	

	
	2.检查供电电压是否正常，供电电压不应超过额定电压的360V-400V。
	

	
	3.检查循环水池水面，不足2/3时须补充，检查循环水系统。
	

	
	4.检查压缩机工艺管路上的阀门是否处于正确的“开”、“关”位置，仪表显示是否正常。
	

	
	5. 检查曲轴箱油面，注油泵油箱油面，油面必须在要求的高低线间;手动摇转注油泵手柄5-7转，检查注油器是否正常。
	

	
	6. 顺时针方向手动盘车2-5圈，应轻巧无阻。
	

	压缩机操作
	操作步骤及操作要点
	风险提示及控制措施
	

	
	1.启动
	（1）完成启机前的准备工作后，按下启动按钮，启动压缩机。确认水压、油压应在正常范围内。
	/
	

	
	
	（2）压缩机空车运转（1－2分钟）后，检查设备的运转状态。电机旋转应为顺时针方向，注油泵各注油点每分钟按一、二缸8～12滴/分钟；三、四缸10～18滴/分钟；填料12～15滴/分钟，设备有无异常的声响及震动。
	/
	

	
	
	（3）当听到电机发出指示信号声后缓慢开启进气阀加载，如无异常现象，按由低到高顺序逐级关闭各级排污阀，关闭放空阀。
	天然气泄漏、超压；停机检查。
	

	
	
	（4）检查各级压力、温度。
	/
	

	
	
	（5）检查压缩机运行电压、电流。
	/
	

	
	2．正常停机
	（1）把正在运行的压缩机的进气压力调小到0.4MPa。
	
	

	
	
	（2）先缓慢打开4级排污阀，注意观察回收系统压力变化，严禁超压。待4级压力放空后，并依次从3级到1级打开其他各级排污阀。
	低压流程超压；严格按照操作规程操作，排污时应缓慢开启排污阀，
	

	
	
	（3）关闭进气阀。
	/
	

	
	
	（4）按停机按钮。
	/
	

	
	3.紧急停机
	立即按下PLC控制柜（或现场监控柜）急停按钮，关闭进气总阀，先打开汇管排污阀。依次从高到低打开其他各级排污阀。
	/
	

	备注
	1.本卡由操作人填写，签字确认。

	
	2.执行情况：已执行的“√”；异常的“×”；未执行的“/”，时间格式：xx：xx。


（七）循环水泵启停操作卡

循环水泵启停操作卡
操作人：             操作地点：              操作时间：     月    日         编号：

	风险提示
	1. 触电 

	
	2.机械伤害 

	控制措施
	1.加强检查设备，线路有无漏电的现象。

	
	2.要远离转动部位。

	应急处置
	1.切断电源，将受伤人员移至安全位置急救，严重者立即送医院。

	程序与步骤
	执行情况

	水泵编号
	水泵启停操作时间

	1#水泵
	启机时间：
	停机时间：
	

	2#水泵
	启机时间：
	停机时间：
	

	3#水泵
	启机时间：
	停机时间：
	

	检查

和

准备
	1.操作人员正确穿戴好劳保用品。
	

	
	2.检查供电电压是否正常，供电电压不应超过额定电压的360V-400V。
	

	
	3.检查循环水池水面，不足2/3时须补充，检查循环水系统。
	

	
	4.检查管线、阀门及附件完好灵活，机泵检查保养完好处于备用状态，阀门是否处于正确的“开”、“关”位置，仪表显示是否正常。
	

	
	5.检查水泵地脚螺栓是否紧固。
	

	水泵操作
	操作步骤及操作要点
	风险提示及控制措施
	

	
	1.启动
	（1）先打开需要工作的循环水泵引水阀，待2分钟后，打开水泵出水阀，这时水压力会降低（0.3MPa）。
	机械伤害。人员要远离电机转动部位
	

	
	
	（2）到配电室控制柜按下需要工作的水泵启动按钮，确认水压（在0.5MPa）范围内。设备有无异常的声响及震动。
	触电，按照规范执行
	

	
	
	（3）关闭工作的循环水泵引水阀，
	/
	

	
	2.停机
	（1）关闭需要停止使用的水泵出水阀，
	机械伤害。人员要远离电机转动部位
	

	
	
	（2）观察水压力是否在0.4MPa左右平衡时。
	/
	

	
	
	（3）到配电室控制柜按下需要停止使用水泵停机按钮。
	触电，按照规范执行/
	

	
	
	（4）做好水泵使用记录
	/
	

	
	3.紧急停机
	立即按下配电室控制柜按钮，关闭出水球阀，
	触电，按照规范执行
	

	备注
	1.本卡由操作人填写，签字确认。

	
	2.执行情况：已执行的“√”；异常的“×”；未执行的“/”，时间格式：xx：xx。


（八）压缩机更换润滑油操作卡

压缩机更换润滑油操作卡
操作人：              操作地点：      时间：   年   月   日   时      编号

	风险提示
	地面湿滑人员摔伤。

	控制措施
	避免油具满溢，并对地面油污及时清理。

	应急处置
	对受伤人员进行现场急救，严重者送医院。

	程序与步骤
	执行情况

	检查和

准备
	1.操作人员正确穿戴好劳保用品。
	

	
	2.准备好工具、废油回收桶。
	

	操作
	操作步骤及操作要点
	风险提示及控制措施
	

	
	1.停运压缩机。切断气源、电源，并上锁挂牌。
	人员伤害；正确操作。
	

	
	2.放机油。打开压缩机曲轴箱放油口，将废机油放入准备好的回收桶内。
	环境污染；做好废油回收。
	

	
	3.清洗曲轴箱。拆去曲轴箱上盖，清洁压缩机曲轴箱及过滤网。
	机械损伤、正确操作。
	

	
	4.加机油。将过滤后的机油添加至曲轴箱油标规定范围内。
	/
	

	
	5.恢复。装上压缩机曲轴箱上盖，清洁场地，恢复生产。
	/
	

	备注
	1.本卡由操作人填写，签字确认。

	
	2.执行情况：已执行的画“√”；未执行的画“/”并说明原因；异常的画“×”并暂停操作查明原因。


附件3：场站应急处置卡
	工艺流程
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（一）压缩机房天然气泄露应急处置卡
西山站压缩机房天然气泄漏应急处置方案
当班压机工           发现压机房天然气泄漏后大声呼叫，并立即到仪控室紧急停机，然后到储气罐区关闭每个储气罐进气阀门，并用紧急放空装置放空站内管线内高压气体。放完后协助加气工消防水带连接。
同时所有加气机停止加气，取下加气枪，要求司机撤离到站外去，不要发动车辆。1#加气工          3#加气工       到达低压工艺区，快速关闭进站总气阀1，待关闭后打开低压管线放空阀F2，完成后再消防水带连接，拖至压机房，并禁止闲杂人员进入压缩机房。
4#加气工        疏散加气岛相关人员至站外，2#加气工        上报站值班领导后，协同4#加气操作工疏散相关人员。最后取出加气区的灭火器到达压机房作好消防灭火准备，
5#加气机工        通知当班保安        立即关闭进口栅栏，维持加气现场秩序，引导站外的车辆撤离，并拨打“110”“119”“120”，等候救援车辆的到来。
值班领导          组织人员查找原因，进行处理并立即向经理汇报。

	工艺流程
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（二）低压工艺区天然气泄漏应急处置卡

西山站低压工艺区天然气泄漏应急处置方案
当班压机工           发现低压工艺区天然气泄漏后大声呼叫“漏气了”，并立即到仪控室紧急停机，然后到储气罐区关闭每个储气罐进气阀门，并用紧急放空装置放空站内管线内高压气体。

同时所有加气机停止加气，取下加气枪，要求司机撤离到站外去，不要发动车辆。1#加气工          3#加气工         到达低压工艺区然后关闭进站总气阀1，待关闭后打开低压管线放空阀F2。

3、4#加气工        疏散加气岛相关人员至站外，2#加气工        上报站值班领导后，协同4#加气操作工疏散相关人员。最后取出加气区的灭火器到达低压工艺区作好消防灭火准备，
4、5#加气机工        通知当班保安        立即关闭进口栅栏，维持加气现场秩序，引导站外的车辆撤离，并拨打“110”“119”“120”，等候救援车辆的到来。
5、值班领导          组织人员查找原因，进行处理并立即向经理汇报。

加气区天然气泄漏应急处置卡

	工艺流程
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西山站加气区天然气泄漏应急处置方案
当班3#加气工           发现天然气泄漏后，立即关闭加气机的两通球阀，并大声呼叫：“泄气了……”。
同时所有加气机停止加气，取下加气枪，要求司机撤离到站外去，不要发动车辆。2#加气工          到仪控室通知压机工       ，紧急停机，然后到紧急放空装置关闭通向加气区的管线阀门，再放空加气区管线内高压气体。

3、4#加气工        疏散加气岛相关人员至站外，1#加气工        上报站值班领导后，协同4#加气操作工疏散相关人员。
4、5#加气机工        通知当班保安        立即关闭进口栅栏，维持加气现场秩序，引导站外的车辆撤离，并拨打“110”“119”“120”，等候救援车辆的到来。
5、值班领导          组织人员查找原因，进行处理并立即向经理汇报。

储气罐泄漏应急处置卡

	工艺流程
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	应急处置
	应急步骤
	处置内容
	要点提示

	
	


















西山站储气罐进气球阀泄漏现场处置方案

1、当班压机工：         在巡查设备时发现储气井进出口阀门泄漏后，立即向加气岛加气人员大声呼救（储气罐泄漏了...），就近迅速紧急停运压缩机后，再切断加气站总电源。                                                           

2、加气操作工在听到呼救声后，停止所有车辆加气，同时关闭两通球阀，关闭车载充气阀，并取下加气枪。立即告知司机人员严禁加气车辆启动，并按指定通道撤离，3#加气操作工        负责疏散人员至站外。　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

3、5#加气机工        通知当班保安        立即关闭进口栅栏，维持加气现场秩序，引导站外的车辆撤离，并拨打“110”“119”“120”，等候救援车辆的到来。最后和当班保安一起协助3#加气工疏散人员后。

4、2#加气工        上报站值班人员后，协同4#加气工      完成后再消防水带连接，负责取出高压脱水撬旁边的35kg灭火器在泄漏上风口布置同时对泄漏点进行监护，防止发生火灾爆炸事故，
5、在条件允许时，在1#加气工         监护下，压机工迅速关闭其他没有泄露的进气球阀。然后到利用紧急放空装置，对泄露的储气罐高压气体放空。                                                                    

6、值班人员       向经理汇报，并视情况报告政府相关部门，协助疏散周围群众。

7、演练结束，清点人员、清理现场、连续监测。
加气车辆着火应急处置卡

	工艺流程
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西山站加气区车辆着火应急处置方案
当班3#加气工           发现车辆着火，立即关闭加气机的两通球阀，及车载气瓶总阀，并大声呼叫：“着火了……”。并拿起加气机旁的灭火器灭火。

同时所有加气机停止加气，取下加气枪，要求司机撤离到站外去，不要发动车辆。2#加气工          到仪控室通知压机工，在上报站值班领导后，压机工       紧急停机，然后到紧急放空装置关闭通向加气区的管线阀门，再放空加气区管线内高压气体。
1#加气工      4#加气工        拿起加气机旁的灭火器灭火协同3#加气操作工灭火处置。
4、5#加气机工        通知当班保安        立即关闭进口栅栏，维持加气现场秩序，引导站外的车辆撤离，并拨打“110”“119”“120”，等候救援车辆的到来。
5、值班领导进行处理并立即向经理汇报。

气瓶充装爆炸应急处置卡

	工艺流程
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西山站气瓶充装爆炸应急处置方案
当班1#加气操作工         在突发事件发生后，大声呼叫：气瓶爆炸了“……”。第一时间关闭加气机的两通球阀。       

其他加气机操作工立即停止加气，取下加气枪的同时要求司机撤离到站外，保护好现场，对受伤人员救护。

5#加气工         通知当班保安         立即关闭加气站的进口栅栏，并拨打“110”“119”“120”，等候救援车辆的到来。3#加气工        4#加气工        疏散站内的其他人员。
2#加气工         并立即上报值班领导或经理。 

当班压机工          立即停止压缩机运行，然后到紧急放空装置关闭通向加气区的管线阀门，再放空加气区管线内高压气体。
盗抢突发事件 应急处置卡

	平面布置图
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西山站盗抢突发事件应急处置方案
当加气站内发现可疑人物进入加气岛、储气井、压缩机房及办公楼时，当班加气工           压缩机工        保安              应上前询问，劝其离开。

当发现有人盗窃时当班人员应大声制止，让歹徒知难而退；当盗窃变成抢窃并威胁加气工        时，操作工们不能硬拼和反抗，要按照歹徒的要求去做，尽力记住歹徒的体貌特征，衣着、口音。

保安         上前制止时，要利用站内的安防器材并保护好自身和员工， 其它员工                           在确保自身安全的情况下协助保安制止歹徒、报警。当歹徒离开时 不要追赶，记住逃跑携带的工具和路线。
4、当歹徒离开后，要保护好现场，不要触摸现场任何物件，等候警察的到来。
5、班长        立即向站值班领导报告，并清点损失。
附件4:工艺流程图
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附件5:西山加气站主要设备设施台账
	序号
	设备
类型
	设备名称
	基本情况
	运行状况
	所属单位
	备  注

	
	
	
	自编号
	ERP编号
	规格型号
	精度等级
	电机功率
	主要性能参数
	所属站（场、所）
	功能位置描述
	制造厂家
	出厂编号
	出厂日期
	投产日期
	技术状况
	目前状态（在用/停用）
	
	

	一
	工艺管线

	1
	工艺管线-CNG站内工艺管线
	CNG站输气管道
	/
	/
	Φ89×5.0、 Φ108×6.0
	/
	/
	≤1.6MPa
	西山CNG站
	进站总阀至压缩机管线
	广东省石油化工建设集团公司
	/
	/
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	二
	工艺设备

	
	（一）工艺设备-主要设备
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	
	天然气压缩机
	1#
	/
	L-10/6-250
	/
	110KW
	压力≤25 MPa
	西山CNG站
	压缩机房
	自贡通达机器制造有限公司
	T001T2
	2000.9
	2OO1.3
	良好
	在用
	
	合资

	2
	
	天然气压缩机
	2#
	/
	L-10/6-250
	/
	110KW
	压力≤25 MPa
	西山CNG站
	压缩机房
	自贡通达机器制造有限公司
	TOO1T7
	2000.9
	2OO1.3
	良好
	在用
	
	合资

	3
	
	天然气压缩机
	3#
	/
	L-10/3-250
	/
	132KW
	压力≤25 MPa
	西山CNG站
	压缩机房
	自贡通达机器制造有限公司
	T701T-3
	2007.6
	2008.3
	良好
	在用
	
	合资

	4
	
	天然气压缩机
	4#
	/
	L-1.9/6-250
	/
	132KW
	压力≤25 MPa
	西山CNG站
	压缩机房
	自贡通达机器制造有限公司
	T1106T-17
	2014.6
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	5
	
	高压脱水撬
	/
	/
	ZZ-30
	/
	/
	≤3000M3/h
	西山CNG站
	脱水装置区
	四川正升能源技术服务有限公司
	ZSGT2015-01
	2015.3
	2015.9
	良好
	在用
	
	合资

	6
	
	电力变压器
	/
	/
	S11-M-630/10
	/
	/
	630KVA
	西山CNG站
	供电系统
	重庆吉能变压器有限公司
	113101178
	2013.5
	2013.9
	良好
	在用
	
	合资

	7
	
	程序控制盘
	/
	/
	HQHP-CXP-E
	/
	/
	≤3000M3/h
	西山CNG站
	分流系统
	成都华气厚普有限公司
	2011105698
	2011.11
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	8
	
	气相露点检测仪
	/
	/
	LH-LDY-2B/PS
	/
	/
	/
	西山CNG站
	检测气质
	成都兰华机电设备制造有限公司
	1009142130
	2007.11
	2008.3
	良好
	在用
	
	合资

	
	（二）工艺设备-压力容器
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	
	缓冲罐
	/
	/
	Φ1000×14×3200
	/
	/
	PN2.0MPa，容积2m³
	西山CNG站
	工艺区
	四川南充化工机械厂
	S2-2007138
	2008.1
	2008.3
	良好
	在用
	
	合资

	2
	
	回收罐
	/
	/
	Φ1000×18×3200
	/
	/
	PN4.0MPa，容积2m³
	西山CNG站
	工艺区
	四川南充化工机械厂
	C2-200703
	2008.1
	2008.3
	良好
	在用
	
	合资

	3
	
	天然气储气罐（低压）
	1#
	/
	Φ800×82×8725
	/
	/
	25MPa，容积2m³
	西山CNG站
	储气区
	自贡东方高压容器厂
	0050FA
	2000.9
	2OO1.3
	良好
	在用
	
	合资

	4
	
	天然气储气罐（低压）
	2#
	/
	Φ800×82×6779
	/
	/
	25MPa，容积3m³
	西山CNG站
	储气区
	自贡东方高压容器厂
	0054FB
	2000.9
	2OO1.3
	良好
	在用
	
	合资

	5
	
	天然气储气罐（中压）
	3#
	/
	Φ800×82×6779
	/
	/
	25MPa，容积3m³
	西山CNG站
	储气区
	自贡东方高压容器厂
	0055FC
	2000.9
	2OO1.3
	良好
	在用
	
	合资

	6
	
	天然气储气罐（高压）
	4#
	/
	Φ800×82×4295
	/
	/
	25MPa，容积4m³
	西山CNG站
	储气区
	自贡东方高压容器厂
	0052FA
	2000.9
	2OO1.3
	良好
	在用
	
	合资

	7
	
	压缩机一级冷却油水分离器
	1#
	/
	/
	/
	/
	换热面积8M2
	西山CNG站
	气体冷却分离
	自贡高压容器厂
	T20010FB
	2000.9
	2OO1.3
	良好
	在用
	
	合资

	8
	
	压缩机二级冷却器
	1#
	/
	Φ245×5×1919
	/
	/
	换热面积5.79M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡大业高压容器厂
	1503GC
	2000.9
	2001.3
	良好
	在用
	
	合资

	9
	
	压缩机三级冷却器
	1#
	/
	Φ245×5×1919
	/
	/
	换热面积5.72M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡大业高压容器厂
	1504GC
	2015.6
	2015.7
	良好
	在用
	
	合资

	10
	
	压缩机四级冷却器
	1#
	/
	Φ245×5×1919
	/
	/
	换热面积5.6M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡大业高压容器厂
	1505GC
	2015.6
	2015.7
	良好
	在用
	
	合资

	11
	
	压缩机二级油水分离器
	1#
	/
	/
	/
	/
	容积0.053M3
	西山CNG站
	气水分离
	自贡高压容器厂
	T993T4E
	2015.6
	2015.7
	良好
	在用
	
	合资

	12
	
	压缩机三级油水分离器
	1#
	/
	Φ180×22×1912
	/
	/
	容积0.022M3
	西山CNG站
	气水分离
	自贡大业高压容器厂
	0801R-2-3B
	2000.9
	2001.3
	良好
	在用
	
	合资

	13
	
	压缩机四级油水分离器
	1#
	/
	Φ159×28×1912
	/
	/
	容积0.013M3
	西山CNG站
	气水分离
	自贡大业高压容器厂
	0801R-2-4B
	2008.1
	2008.3
	良好
	在用
	
	合资

	14
	
	压缩机一级冷却油水分离器
	2#
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	气体冷却分离
	自贡高压容器厂
	T2001IFA
	2008.1
	2008.3
	良好
	在用
	
	合资

	15
	
	压缩机二级冷却器
	2#
	/
	Φ245×5×1919
	/
	/
	换热面积5.79M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡大业高压容器厂
	1503GB
	2000.9
	2OO1.3
	良好
	在用
	
	合资

	16
	
	压缩机三级冷却器
	2#
	/
	Φ245×5×1919
	/
	/
	换热面积5.72M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡大业高压容器厂
	1504GB
	2000.9
	2001.3
	良好
	在用
	
	合资

	17
	
	压缩机四级冷却器
	2#
	/
	Φ245×5×1919
	/
	/
	换热面积5.6M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡大业高压容器厂
	1505GB
	2015.6
	2015.7
	良好
	在用
	
	合资

	18
	
	压缩机二级油水分离器
	2#
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	气水分离
	自贡高压容器厂
	T993T4A
	2015.6
	2015.7
	良好
	在用
	
	合资

	19
	
	压缩机三级油水分离器
	2#
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	气水分离
	自贡高压容器厂
	T993T5A
	2015.6
	2015.7
	良好
	在用
	
	合资

	20
	
	压缩机四级油水分离器
	2#
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	气水分离
	自贡高压容器厂
	T993T6E
	2000.9
	2001.3
	良好
	在用
	
	合资

	21
	
	压缩机一级冷却器
	3#
	/
	Φ245×5×1919
	/
	/
	换热面积5.79M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡大业高压容器厂
	1502GA
	2000.9
	2001.3
	良好
	在用
	
	合资

	22
	
	压缩机二级冷却器
	3#
	/
	Φ245×5×1919
	/
	/
	换热面积5.79M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡大业高压容器厂
	1503GA
	2000.9
	2001.3
	良好
	在用
	
	合资

	23
	
	压缩机三级冷却器
	3#
	/
	Φ245×5×1919
	/
	/
	换热面积5.72M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡大业高压容器厂
	1504GA
	2007.6
	2008.3
	良好
	在用
	
	合资

	24
	
	压缩机四级冷却器
	3#
	/
	Φ245×5×1919
	/
	/
	换热面积5.6M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡大业高压容器厂
	1505GA
	2015.6
	2015.7
	良好
	在用
	
	合资

	25
	
	压缩机一级油水分离器
	3#
	/
	/
	/
	/
	容积0.053M3
	西山CNG站
	气水分离
	自贡东方气体设备有限公司
	DRF2007-188
	2015.6
	2015.7
	良好
	在用
	
	合资

	26
	
	压缩机二级油水分离器
	3#
	/
	/
	/
	/
	容积0.04M3
	西山CNG站
	气水分离
	自贡东方气体设备有限公司
	DRF2007-101
	2015.6
	2015.7
	良好
	在用
	
	合资

	27
	
	压缩机三级油水分离器
	3#
	/
	/
	/
	/
	容积0.022M3
	西山CNG站
	气水分离
	自贡东方气体设备有限公司
	DRF2007-14
	2015.6
	2015.7
	良好
	在用
	
	合资

	28
	
	压缩机四级油水分离器
	3#
	/
	/
	/
	/
	容积0.013M3
	西山CNG站
	气水分离
	自贡东方气体设备有限公司
	DRF2007-171
	2007.5
	2007.11
	良好
	在用
	
	合资

	29
	
	压缩机一级冷却器
	4#
	/
	Φ245×4×1934
	/
	/
	换热面积5.8M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡通达机器制造有限公司
	T1382F5-8
	2007.6
	2007.11
	良好
	在用
	
	合资

	30
	
	压缩机二级冷却器
	4#
	/
	Φ245×4×1934
	/
	/
	换热面积5.8M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡通达机器制造有限公司
	T1383F6-11
	2007.6
	2007.11
	良好
	在用
	
	合资

	31
	
	压缩机三级冷却器
	4#
	/
	Φ245×4×1934
	/
	/
	换热面积5.79M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡通达机器制造有限公司
	T1384F7-9
	2007.6
	2007.11
	良好
	在用
	
	合资

	32
	
	压缩机四级冷却器
	4#
	/
	Φ245×4×1934
	/
	/
	换热面积5.11M2
	西山CNG站
	气体冷却
	自贡通达机器制造有限公司
	T1385F8-9
	2014.6
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	33
	
	压缩机一级油水分离器
	4#
	/
	Φ219×7×2006
	/
	/
	容积0.053M3
	西山CNG站
	气水分离
	自贡通达机器制造有限公司
	T1429F1-3
	2014.3
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	34
	
	压缩机二级油水分离器
	4#
	/
	Φ194×7×2007
	/
	/
	容积0.04M3
	西山CNG站
	气水分离
	自贡通达机器制造有限公司
	T1430F2-2
	2014.3
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	35
	
	压缩机三级油水分离器
	4#
	/
	Φ180×22×2007
	/
	/
	容积0.022M3
	西山CNG站
	气水分离
	自贡通达机器制造有限公司
	T1431F3-7
	2014.3
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	36
	
	压缩机四级油水分离器
	4#
	/
	Φ159×28×2024
	/
	/
	容积0.013M3
	西山CNG站
	气水分离
	自贡通达机器制造有限公司
	T1432F4-20
	2014.3
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	37
	
	高压脱水装置A吸附塔
	A
	/
	/
	/
	/
	容积0.175M3
	西山CNG站
	气质脱水
	四川大川压缩机有限公司
	140981
	2014.8
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	38
	
	高压脱水装置B吸附塔
	B
	/
	/
	/
	/
	容积0.175M3
	西山CNG站
	气质脱水
	四川大川压缩机有限公司
	140982
	2014.8
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	
	（三）工艺设备-安全阀
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	
	低压管线安全阀
	A1
	/
	XSA46-160
	/
	/
	整定压力0.78MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	重庆川东阀门制造公司
	U1108001
	2011.8
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	2
	
	缓冲罐安全阀
	A2
	/
	XSA46F-25
	/
	/
	整定压力0.78MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	重庆川东阀门制造公司
	U1108002
	2011.8
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	3
	
	回收罐安全阀
	A3
	/
	XSA46-40
	/
	/
	整定压力0.88MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	重庆川东阀门制造公司
	U1108003
	2011.8
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	4
	
	压缩机1级安全阀
	A4
	/
	XA21Y-25
	/
	/
	整定压力1.5MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	12040302
	2012.4
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	5
	
	压缩机2级安全阀
	A5
	/
	A21Y-64
	/
	/
	整定压力4.3MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	13050901
	2013.5
	2014.5
	良好
	在用
	
	合资

	6
	
	压缩机3级安全阀
	A6
	/
	A21Y-160
	/
	/
	整定压力12.5MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	12040506
	2012.4
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	7
	
	压缩机4级安全阀
	A7
	/
	A21Y-320
	/
	/
	整定压力26.25MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	/
	2011.1
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	8
	
	压缩机1级安全阀
	A8
	/
	XA21Y-25
	/
	/
	整定压力1.5MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	12040503
	2012.4
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	9
	
	压缩机2级安全阀
	A9
	/
	A21Y-64
	/
	/
	整定压力4.3MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	12040505
	2011.1
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	10
	
	压缩机3级安全阀
	A10
	/
	A21Y-160
	/
	/
	整定压力12.5MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	13050902
	2013.5
	2014.5
	良好
	在用
	
	合资

	11
	
	压缩机4级安全阀
	A11
	/
	A21Y-320
	/
	/
	整定压力26.25MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	/
	2011.7
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	12
	
	压缩机1级安全阀
	A12
	/
	XA21Y-25
	/
	/
	整定压力1.25MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国凯茨阀门集团
	11042601
	2011.4
	2015.5
	良好
	在用
	
	合资

	13
	
	压缩机2级安全阀
	A13
	/
	A21Y-64
	/
	/
	整定压力4.3MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国凯茨阀门集团
	/
	2011.4
	2015.5
	良好
	在用
	
	合资

	14
	
	压缩机3级安全阀
	A14
	/
	A21Y-160
	/
	/
	整定压力12.5MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国凯茨阀门集团
	12040507
	2011.4
	2015.5
	良好
	在用
	
	合资

	15
	
	压缩机4级安全阀
	A15
	/
	A21Y-320
	/
	/
	整定压力26.25MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国凯茨阀门集团
	/
	2011.5
	2015.5
	良好
	在用
	
	合资

	16
	
	压缩机1级安全阀
	A16
	/
	XA21Y-25
	/
	/
	整定压力2.0MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	T14101801
	2014.12
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	17
	
	压缩机2级安全阀
	A17
	/
	XA21Y-64
	/
	/
	整定压力4.9MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	T14121802
	2014.12
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	18
	
	压缩机3级安全阀
	A18
	/
	XA21Y-160
	/
	/
	整定压力12.5MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	T14121203
	2014.12
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	19
	
	压缩机4级安全阀
	A19
	/
	XA21Y-320
	/
	/
	整定压力26.25MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	/
	2014.12
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	20
	
	高压脱水装置热进安全阀
	A20
	/
	A21H-25
	/
	/
	整定压力2.2MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	罗浮阀门有限公司
	14100891
	2014.1
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	21
	
	高压脱水装置热出安全阀
	A21
	/
	A21H-25
	/
	/
	整定压力2.2MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	罗浮阀门有限公司
	15081378
	2015.2
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	22
	
	天然气储气罐（低压）
	A22
	/
	XA21Y-320
	/
	/
	整定压力26.25MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	/
	2011.7
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	23
	
	天然气储气罐（低压）
	A23
	/
	XA21Y-320
	/
	/
	整定压力26.25MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	/
	2011.9
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	24
	
	天然气储气罐（中压）
	A24
	/
	XA21Y-320
	/
	/
	整定压力26.25MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	/
	2011.8
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	25
	
	天然气储气罐（高压）
	A25
	/
	XA21Y-320
	/
	/
	整定压力26.25MPa
	西山CNG站
	超压泄放
	中国永一阀门集团
	/
	2011.6
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	
	（四）工艺设备-计量器具
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	
	加气机
	1#
	/
	JQDS-40
	/
	/
	≤20 MPa
	西山CNG站
	加气计量
	成都中测院
	JQ08165
	2009.5
	2009.12
	良好
	在用
	
	合资

	2
	
	加气机
	2#
	/
	JQDS-40
	/
	/
	≤20 MPa
	西山CNG站
	加气计
	成都中测院
	JQ08166
	2009.3
	2009.1
	良好
	在用
	
	合资

	3
	
	加气机
	3#
	/
	HQHP-JQJ-30
	/
	/
	≤20 MPa
	西山CNG站
	加气计
	成都华气厚普
	2012046600
	2012.4
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	4
	
	加气机
	4#
	/
	HQHP-JQJ-30-II
	/
	/
	≤20 MPa
	西山CNG站
	加气计
	成都华气厚普
	20141213293
	2014.11
	2014.12
	良好
	在用
	
	合资

	5
	
	加气机
	5#
	/
	JQDS-40
	/
	/
	≤20 MPa
	西山CNG站
	加气计
	成都中测院
	JQ08197
	2009.12
	2010.1
	良好
	在用
	
	合资

	
	（五）工艺设备-阀门
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	
	进气管线总闸阀
	1
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN100
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	2
	
	低压管线闸阀
	2
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN100
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	3
	
	低压管线闸阀
	3
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN100
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	4
	
	低压管线旁通闸阀
	4
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN100
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	5
	
	低压管线旁通节流截止阀
	5
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN100
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	6
	
	低压管线放空闸阀
	F1
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN50
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	7
	
	低压管线放空截止阀
	F2
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN50
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	8
	
	低压管线安全阀闸阀
	6
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN50
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	9
	
	缓冲罐进气闸阀
	7
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN100
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	10
	
	缓冲罐出气闸阀
	8
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN100
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	11
	
	缓冲罐安全阀球阀
	Q1
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN32
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	12
	
	回收罐进气闸阀
	9
	/
	/
	/
	/
	PN40 DN50
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	13
	
	回收罐出气闸阀
	10
	/
	/
	/
	/
	PN40 DN50
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	14
	
	回收罐安全阀球阀
	Q2
	/
	/
	/
	/
	PN40 DN32
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	15
	
	回收罐出气止回阀
	11
	/
	/
	/
	/
	PN40 DN50
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	16
	
	缓冲罐排污阀
	P1
	/
	J41Y-16
	/
	/
	PN16 DN32
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	17
	
	回收罐排污阀
	P2
	/
	J41Y-40
	/
	/
	PN40 DN32
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	18
	
	1#压缩机进气球阀
	Q3
	/
	/
	/
	/
	PN25 DN80
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	19
	
	1#压缩机高压出气球阀
	12
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	20
	
	1#压缩机高压出气止回阀
	13
	/
	/
	/
	/
	
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	21
	
	1#压缩机一级排污球阀
	P3
	/
	YJZQ-J10W
	/
	/
	PN315 DN10
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	22
	
	1#压缩机二级排污球阀
	P4
	/
	YJZQ-J10W
	/
	/
	PN315 DN10
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	23
	
	1#压缩机三级排污球阀
	P5
	/
	YJZQ-J10W
	/
	/
	PN315 DN10
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	24
	
	1#压缩机四级排污球阀
	P6
	/
	YJZQ-J10W
	/
	/
	PN315 DN10
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	25
	
	1#压缩机排污止回阀
	P7
	/
	/
	/
	/
	
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	26
	
	1#压缩机放空球阀
	F3
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	27
	
	2#压缩机进气球阀
	Q4
	/
	/
	/
	/
	PN25 DN80
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	28
	
	2#压缩机高压出气球阀
	14
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	29
	
	2#压缩机高压出气止回阀
	15
	/
	/
	/
	/
	
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	30
	
	2#压缩机一级排污球阀
	P8
	/
	YJZQ-J10W
	/
	/
	PN315 DN10
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	31
	
	2#压缩机二级排污球阀
	P9
	/
	YJZQ-J10W
	/
	/
	PN315 DN10
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	32
	
	2#压缩机三级排污球阀
	P10
	/
	YJZQ-J10W
	/
	/
	PN315 DN10
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	33
	
	2#压缩机四级排污球阀
	P11
	/
	YJZQ-J10W
	/
	/
	PN315 DN10
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	34
	
	2#压缩机排污止回阀
	P12
	/
	/
	/
	/
	
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	35
	
	2#压缩机放空球阀
	F4
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	36
	
	3#压缩机进气球阀
	Q5
	/
	/
	/
	/
	PN25 DN80
	西山CNG站
	开关气源
	重庆川东阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	37
	
	3#压缩机高压出气球阀
	16
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	38
	
	3#压缩机高压出气止回阀
	17
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	39
	
	3#压缩机一级排污球阀
	P13
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN13
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	40
	
	3#压缩机二级排污球阀
	P14
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN13
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	41
	
	3#压缩机三级排污球阀
	P15
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN13
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	42
	
	3#压缩机四级排污球阀
	P16
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN13
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	43
	
	3#压缩机排污止回阀
	P17
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	44
	
	3#压缩机放空球阀
	F5
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	45
	
	4#压缩机进气球阀
	Q6
	/
	Q41F-16C
	/
	/
	PN16 DN80
	西山CNG站
	开关气源
	自贡工业阀门制造有限公司
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	46
	
	4#压缩机高压出气球阀
	18
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	47
	
	4#压缩机高压出气止回阀
	19
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	48
	
	4#压缩机一级排污球阀
	P18
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN13
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	49
	
	4#压缩机二级排污球阀
	P19
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN13
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	50
	
	4#压缩机三级排污球阀
	P20
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN13
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	51
	
	4#压缩机四级排污球阀
	P21
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN13
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	52
	
	4#压缩机排污球阀
	P22
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	53
	
	4#压缩机放空球阀
	F6
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	54
	
	脱水装置进气球阀
	20
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	55
	
	A塔高压进气针型阀
	21
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	56
	
	B塔高压进气针型阀
	22
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	57
	
	A塔再生出气针型阀
	23
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	58
	
	B塔再生出气针型阀
	24
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	59
	
	A塔高压出气针型阀
	25
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	60
	
	B塔高压出气针型阀
	26
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	61
	
	A塔再生进气针型阀
	27
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	62
	
	B塔再生进气针型阀
	28
	/
	/
	/
	/
	/
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	63
	
	在线水分析针型阀
	29
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN3
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	64
	
	再生进气针型阀
	30
	/
	/
	/
	/
	PN32 DN3
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	65
	
	储气瓶再生进气针型阀
	31
	/
	/
	/
	/
	PN32 DN6
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	66
	
	前置1过滤器排污针型阀
	P23
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN6
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	67
	
	前置1过滤器排污球阀
	P24
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN6
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	68
	
	前置2过滤器排污针型阀
	P25
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN6
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	69
	
	前置2过滤器排污球阀
	P26
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN6
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	70
	
	后置过滤器排污针型阀
	P27
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN6
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	71
	
	后置过滤器排污球阀
	P28
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN6
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	72
	
	A塔放空球阀
	F7
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN4
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	73
	
	A塔放空针型阀
	F8
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN4
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	74
	
	B塔放空球阀
	F9
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN4
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	75
	
	B塔放空针型阀
	F10
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN4
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	76
	
	电加热器排污针型阀
	P29
	/
	/
	/
	/
	PN32 DN6
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	77
	
	电加热器排污球阀
	P30
	/
	/
	/
	/
	PN32 DN6
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	78
	
	冷凝器排污针型阀
	P31
	/
	/
	/
	/
	PN500 DN13
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	79
	
	脱水装置排污止回阀
	P32
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	80
	
	脱水装置出气球阀
	32
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN25
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	81
	
	程控盘进气球阀
	33
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN25
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	82
	
	程控盘直充出气球阀
	34
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN25
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	83
	
	程控盘高压出气球阀
	35
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN25
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	84
	
	程控盘中压出气球阀
	36
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN25
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	85
	
	程控盘低压出气球阀
	37
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN25
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	86
	
	加气区高压球阀
	38
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	87
	
	加气区中压球阀
	39
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	88
	
	加气区低压球阀
	40
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	89
	
	放空装置高压放空球阀
	F11
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	90
	
	放空装置中压放空球阀
	F12
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	91
	
	放空装置低压放空球阀
	F13
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	92
	
	储气罐1低压进气球阀
	41
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	93
	
	储气罐1低压进气球阀
	42
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	94
	
	储气罐2低压进气球阀
	43
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	95
	
	储气罐2低压进气球阀
	44
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	96
	
	储气罐中压进气球阀
	45
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	97
	
	储气罐中压进气球阀
	46
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	98
	
	储气罐高压进气球阀
	47
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	99
	
	储气罐高压进气球阀
	48
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	100
	
	储气罐1低压安全阀球阀
	49
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	101
	
	储气罐2低压安全阀球阀
	50
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	102
	
	储气罐中压安全阀球阀
	51
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	103
	
	储气罐高压安全阀球阀
	52
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	104
	
	储气罐1低压排污针型阀
	P33
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	105
	
	储气罐1低压排污球阀
	P34
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	106
	
	储气罐2低压排污针型阀
	P35
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	107
	
	储气罐2低压排污球阀
	P36
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	108
	
	储气罐中压排污针型阀
	P37
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	109
	
	储气罐中压排污球阀
	P38
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	110
	
	储气罐高压排污针型阀
	P39
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	111
	
	储气罐高压排污球阀
	P40
	/
	/
	/
	/
	PN400 DN20
	西山CNG站
	开关气源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	112
	
	1#水泵出水球阀
	S1
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN50
	西山CNG站
	开关水源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	113
	
	2#水泵出水球阀
	S2
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN50
	西山CNG站
	开关水源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	114
	
	3#水泵出水球阀
	S3
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN50
	西山CNG站
	开关水源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	115
	
	1#压缩机进水闸阀
	S4
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN65
	西山CNG站
	开关水源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	116
	
	1#压缩机出水闸阀
	S5
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN65
	西山CNG站
	开关水源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	117
	
	2#压缩机进水闸阀
	S6
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN65
	西山CNG站
	开关水源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	118
	
	2#压缩机出水闸阀
	S7
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN65
	西山CNG站
	开关水源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	119
	
	3#压缩机进水闸阀
	S8
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN65
	西山CNG站
	开关水源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	120
	
	3#压缩机出水闸阀
	S9
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN65
	西山CNG站
	开关水源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	121
	
	4#压缩机进水闸阀
	S10
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN65
	西山CNG站
	开关水源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	122
	
	4#压缩机出水闸阀
	S11
	/
	/
	/
	/
	PN16 DN65
	西山CNG站
	开关水源
	/
	/
	2011.12
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	三
	仪控设备

	
	（一）仪控设备-配电柜
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	
	交流低压控制柜
	/
	/
	GGD-40
	/
	/
	AC380V
	西山CNG站
	开关电源
	四川南充恒通电器有限公司
	200011084
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	2
	
	低压配电屏
	1#
	/
	GGD
	/
	/
	AC380V
	西山CNG站
	开关电源
	成都市兴祥泰电器有限公司
	1108401
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	3
	
	低压配电屏
	2#
	/
	GGD
	/
	/
	AC380V
	西山CNG站
	开关电源
	成都市兴祥泰电器有限公司
	1108400
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	4
	
	低压配电屏
	3#
	/
	GGD
	/
	/
	AC380V
	西山CNG站
	开关电源
	成都市兴祥泰电器有限公司
	1108399
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	5
	
	低压电容补偿屏
	1#
	/
	GGJ-01
	/
	/
	AC380V
	西山CNG站
	开关电源
	南充恒通电器有限公司
	200011086
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	6
	
	低压电容补偿屏
	2#
	/
	GGD
	/
	/
	AC380V
	西山CNG站
	开关电源
	成都市兴祥泰电器有限公司
	1108402
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	
	（二）仪控设备-电控柜
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	
	压机PLC控制柜
	1#
	/
	TD-CNG-S27100/132RB
	/
	/
	110KW
	西山CNG站
	开关压缩机电源
	四川英杰电气公司
	1103110299003
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	2
	
	压机PLC控制柜
	2#
	/
	TD-CNG-S27100/132RB
	/
	/
	110KW
	西山CNG站
	开关压缩机电源
	四川英杰电气公司
	1103110299002
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	3
	
	压机PLC控制柜
	3#
	/
	TD-CNG-S27000/132RB
	/
	/
	132KW
	西山CNG站
	开关压缩机电源
	四川英杰电气公司
	705070370005
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	4
	
	压机PLC控制柜
	4#
	/
	TD-CNG-S27100/132RB
	/
	/
	132KW
	西山CNG站
	开关压缩机电源
	四川英杰电气公司
	12111208730003
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	
	（三）仪控设备-压力变送器
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	
	压力变送器
	1#
	/
	CS211-0.6M-AESL25I
	/
	/
	(0-0.6）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B890863
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	2
	
	压力变送器
	1#
	/
	CS211-1.2M-AESL25I
	/
	/
	(0-1.2）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B891215
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	3
	
	压力变送器
	1#
	/
	KYB18G08M1P2C3i-I
	/
	/
	(0-6.0）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	新会康宇仪表有限公司
	1603577
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	4
	
	压力变送器
	1#
	/
	CS211-4M-AESL25I
	/
	/
	(0-4.0）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B891233
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	5
	
	压力变送器
	1#
	/
	CS211-10M-AESL25I
	/
	/
	(0- 10）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B891245
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	6
	
	压力变送器
	1#
	/
	HC-802
	/
	/
	(0- 25）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	温州虹昌仪表有限公司
	131102
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	7
	
	压力变送器
	1#
	/
	CS211-32M-AESL25I
	/
	/
	(0- 32）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B891602
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	8
	
	压力变送器
	2#
	/
	HC-802
	/
	/
	(0-0.6）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	温州虹昌仪表有限公司
	150825
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	9
	
	压力变送器
	2#
	/
	CS211-1.2M-AESL25I
	/
	/
	(0-1.2）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B891228
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	10
	
	压力变送器
	2#
	/
	CS211-2.5M-AESL25I
	/
	/
	(0-2.5）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B883173
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	11
	
	压力变送器
	2#
	/
	HC-802
	/
	/
	(0-4.0）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	温州虹昌仪表有限公司
	2013122702
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	12
	
	压力变送器
	2#
	/
	CS211-10M-AESL25I
	/
	/
	(0- 10）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B882604
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	13
	
	压力变送器
	2#
	/
	CS211-25M-AESL25I
	/
	/
	(0- 25）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B883886
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	14
	
	压力变送器
	2#
	/
	KYB18G08M1P2C3i-I
	/
	/
	(0- 40）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	新会康宇仪表有限公司
	1615627
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	15
	
	压力变送器
	3#
	/
	KYB18G08M1P2C3i-I
	/
	/
	(0-6.0）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	新会康宇仪表有限公司
	1603578
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	16
	
	压力变送器
	3#
	/
	CS211-1.2M-AESL25I
	/
	/
	(0-1.2）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B883176
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	17
	
	压力变送器
	3#
	/
	CS211-2.5M-AESL25I
	/
	/
	(0-2.5）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B889168
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	18
	
	压力变送器
	3#
	/
	CS211-4M-AESL25I
	/
	/
	(0-4.0）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B882591
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	19
	
	压力变送器
	3#
	/
	CS211-10M-AESL25I
	/
	/
	(0- 10）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B877764
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	20
	
	压力变送器
	3#
	/
	CS211-25M-AESL25I
	/
	/
	(0- 25）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B883203
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	21
	
	压力变送器
	3#
	/
	CS211-32M-AESL25I
	/
	/
	(0- 32）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B880245
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	22
	
	压力变送器
	4#
	/
	CS211-0.6M-AESL25I
	/
	/
	(0-0.6）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B883156
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	23
	
	压力变送器
	4#
	/
	CS211-1.2M-AESL25I
	/
	/
	(0-1.2）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B880192
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	24
	
	压力变送器
	4#
	/
	CS211-2.5M-AESL25I
	/
	/
	(0-2.5）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B882541
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	25
	
	压力变送器
	4#
	/
	CS211-4M-AESL25I
	/
	/
	(0-4.0）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	西安中星测控有限公司
	B882597
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	26
	
	压力变送器
	4#
	/
	CS211-10M-AESL25I
	/
	/
	(0- 10）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B882674
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	27
	
	压力变送器
	4#
	/
	CS211-25M-AESL25I
	/
	/
	(0- 25）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B890236
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	28
	
	压力变送器
	4#
	/
	CS211-32M-AESL25I
	/
	/
	(0- 32）MPa
	西山CNG站
	数值转换
	成都中阳实业有限公司
	B883205
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	四
	安防设备

	
	（一）安防设备-灭火器
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	
	推车式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC35
	/
	/
	35KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	/
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	2
	
	推车式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC35
	/
	/
	35KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	/
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	3
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120336199
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	4
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120336127
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	5
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120327351
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	6
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120327645
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	7
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC4
	/
	/
	4KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120335010
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	8
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC4
	/
	/
	4KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120336410
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	9
	
	推车式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC35
	/
	/
	35KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	/
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	10
	
	推车式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC35
	/
	/
	35KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	/
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	11
	
	推车式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC35
	/
	/
	35KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	/
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	12
	
	推车式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC35
	/
	/
	35KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	/
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	13
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120342508
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	14
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120336624
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	15
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120358825
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	16
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120365568
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	17
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120345323
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	18
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120363228
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	19
	
	手提式CO2灭火器
	/
	/
	MT/3
	/
	/
	3KG
	西山CNG站
	应急灭火
	淮南市安吉宁安消防器材有限公司
	/
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	20
	
	手提式CO2灭火器
	/
	/
	MT/3
	/
	/
	3KG
	西山CNG站
	应急灭火
	淮南市安吉宁安消防器材有限公司
	/
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	21
	
	手提式CO2灭火器
	/
	/
	MT/3
	/
	/
	3KG
	西山CNG站
	应急灭火
	淮南市安吉宁安消防器材有限公司
	/
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	22
	
	手提式CO2灭火器
	/
	/
	MT/3
	/
	/
	3KG
	西山CNG站
	应急灭火
	淮南市安吉宁安消防器材有限公司
	/
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	23
	
	推车式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC35
	/
	/
	35KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	/
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	24
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	160381466
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	25
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120335506
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	26
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120333982
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	27
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120335589
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	28
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120328002
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	29
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	090622115
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	30
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	4KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120336424
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	31
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	4KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120335716
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	32
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	090932406
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	33
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120328179
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	34
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120338211
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	35
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120331689
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	36
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120335822
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	37
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120336984
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	38
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120335255
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	39
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120335874
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	40
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120336587
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	41
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC8
	/
	/
	8KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120332587
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	42
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC4
	/
	/
	4KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120325216
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	43
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC4
	/
	/
	4KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120326585
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	44
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC4
	/
	/
	4KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120328952
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	45
	
	手提式灭火器
	/
	/
	MFZ-ABC4
	/
	/
	4KG
	西山CNG站
	应急灭火
	荆州市江陵晋安消防器材有限公司
	120327355
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	
	（二）安防设备-检测仪器
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	
	硫化氢检测仪
	/
	/
	LH-H2S
	/
	/
	0～50PPM
	西山CNG站
	检测气质
	成都兰华电子工程有限公司
	1009141090
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	2
	
	可燃气体检测仪
	/
	/
	JB-TB-AEC2302a
	/
	/
	（0~100）％LEL
	西山CNG站
	泄露检测
	成都安可信电子股份有有限公司
	20054
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	（二）安防设备-视频监控系统
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	视频监控系统
	/
	/
	/
	/
	/
	
	西山CNG站
	办公楼
	/
	/
	2012.3
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	五
	辅助生产设备

	
	辅助生产设备-空压机
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	
	离心式水泵
	1#
	/
	IS80-50-200
	/
	/
	扬程50m，流量50m³/h
	西山CNG站
	供应水源
	保定冶化泵业有限公司
	/
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	2
	
	离心式水泵
	2#
	/
	IS80-50-200
	/
	/
	扬程50m，流量50m³/h
	西山CNG站
	供应水源
	南部嘉陵泵业有限公司
	52484
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	3
	
	离心式水泵
	3#
	/
	IS80-50-200
	/
	/
	扬程50m，流量50m³/h
	西山CNG站
	供应水源
	河北三联泵业有限公司
	9040
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	4
	
	凉水塔
	/
	/
	LRCM-H-80
	/
	/
	80m3/h
	西山CNG站
	冷却水源
	成都良机制冷有限公司
	/
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	5
	
	轴流式调压器
	T1
	/
	TZ4LD-16C
	/
	/
	PN1.6  DN100
	西山CNG站
	调整压力
	重庆川东阀门制造有限公司
	11108002
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	6
	
	轴流式调压器
	T2
	/
	TZ4LD-16C
	/
	/
	PN1.6  DN80
	西山CNG站
	调整压力
	重庆川东阀门制造有限公司
	11108003
	2011.12
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


西山加气站主要特种设备台账
	序号
	特种设备类型
	特种设备名称
	基本情况
	运行状况
	
	

	
	
	
	自编号
	ERP编号
	规格型号
	精度登记
	电机功率
	主要性能
参数
	所属站（场、所）
	功能位置描述
	生产厂家
	出厂编号
	出厂日期
	地方质量技术监督局备案登记号
	投产日期
	技术状况
	目前状态（在用/停用）
	所属单位
	备注

	一
	工艺管线

	1
	工艺管线-站内工艺管线
	CNG站输气管道
	/
	/
	Φ89×5.0、 Φ108×6.0
	/
	/
	≤1.6MPa
	西山CNG站
	进站总阀至压缩机管线
	广东省石油化工建设集团公司
	/
	/
	RQ-2018-018
	2012.5
	良好
	在用
	
	合资

	二
	工艺设备

	1
	工艺设备-压力容器
	缓冲罐
	/
	/
	Φ1000×14×3200
	/
	/
	PN2.0MPa，容积2m³
	西山CNG站
	工艺区
	四川南充化工机械厂
	S2-2007138
	2008.1
	RQ-2018-200
	2008.3
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	回收罐
	/
	/
	Φ1000×18×3200
	/
	/
	PN4.0MPa，容积2m³
	西山CNG站
	工艺区
	四川南充化工机械厂
	C2-200703
	2008.1
	RQ-2018-207
	2008.3
	良好
	在用
	
	合资

	2
	工艺设备-储气罐
	天然气储气罐（低压）
	1#
	/
	Φ800×82×8725
	/
	/
	25MPa，容积2m³
	西山CNG站
	储气区
	自贡东方高压容器厂
	0050FA
	2000.9
	RQ-2018-204
	2OO1.3
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	天然气储气罐（低压）
	2#
	/
	Φ800×82×6779
	/
	/
	25MPa，容积3m³
	西山CNG站
	储气区
	自贡东方高压容器厂
	0054FB
	2000.9
	RQ-2018-205
	2OO1.3
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	天然气储气罐（中压）
	3#
	/
	Φ800×82×6779
	/
	/
	25MPa，容积3m³
	西山CNG站
	储气区
	自贡东方高压容器厂
	0055FC
	2000.9
	RQ-2018-206
	2OO1.3
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	天然气储气罐（高压）
	4#
	/
	Φ800×82×4295
	/
	/
	25MPa，容积4m³
	西山CNG站
	储气区
	自贡东方高压容器厂
	0052FA
	2000.9
	RQ-2018-203
	2OO1.3
	良好
	在用
	
	合资

	3
	工艺设备-脱水装置
	高压脱水装置A吸附塔
	A
	/
	/
	/
	/
	容积0.175M3
	西山CNG站
	气质脱水
	四川大川压缩机有限公司
	140981
	2014.8
	RQ-2018-201
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	高压脱水装置B吸附塔
	B
	/
	/
	/
	/
	容积0.175M3
	西山CNG站
	气质脱水
	四川大川压缩机有限公司
	140982
	2014.8
	RQ-2018-202
	2015.1
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	联合换热器
	/
	/
	
	/
	/
	0.07m3, ＜3MPa
	
	工艺区
	成都工益化工装备有限公司
	
	
	RQ-2018-214
	
	良好
	在用
	
	合资

	四
	安防设备

	1
	安防设备-硫化氢报警仪
	硫化氢检测仪
	/
	/
	LH-H2S
	/
	/
	0～50PPM
	西山CNG站
	检测气质
	成都兰华电子工程有限公司
	1009141090
	2011.12
	201808011365
	2011.12
	良好
	在用
	
	合资

	2
	安防设备-可燃气体报警控制器
	便携式可燃气体报警控制器
	1#
	/
	KP826
	/
	/
	/
	西山CNG站
	检测气质
	河南中安电子
	111303
	2015.11
	2018101500015
	2016.01
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	便携式可燃气体报警控制器
	2#
	/
	KP826
	/
	/
	/
	西山CNG站
	检测气质
	河南中安电子
	082240
	2015.08
	2019051000008
	2016.03
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	可燃气体报警控制器
	1
	/
	AEC2302a
	/
	/
	低限报警值：24%LEL
	西山CNG站
	加气岛
	成都安可信电子股份有限公司
	/
	2011.10
	2018073000009
	2012.05
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	可燃气体报警控制器
	2
	/
	AEC2302a
	/
	/
	低限报警值：24%LEL
	西山CNG站
	加气岛
	成都安可信电子股份有限公司
	/
	2011.10
	2018073000010
	2012.05
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	可燃气体报警控制器
	3
	/
	AEC2302a
	/
	/
	低限报警值：24%LEL
	西山CNG站
	加气岛
	成都安可信电子股份有限公司
	/
	2011.10
	2018073000011
	2012.05
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	可燃气体报警控制器
	4
	/
	AEC2302a
	/
	/
	低限报警值：24%LEL
	西山CNG站
	加气岛
	成都安可信电子股份有限公司
	/
	2011.10
	2018073000012
	2012.05
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	可燃气体报警控制器
	5
	/
	AEC2302a
	/
	/
	低限报警值：24%LEL
	西山CNG站
	加气岛
	成都安可信电子股份有限公司
	/
	2011.10
	2018073000008
	2012.05
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	可燃气体报警控制器
	6
	/
	AEC2302a
	/
	/
	低限报警值：24%LEL
	西山CNG站
	压缩机房
	成都安可信电子股份有限公司
	/
	2011.10
	2018073000013
	2012.05
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	可燃气体报警控制器
	7
	/
	AEC2302a
	/
	/
	低限报警值：24%LEL
	西山CNG站
	压缩机房
	成都安可信电子股份有限公司
	/
	2011.10
	2018073000014
	2012.05
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	可燃气体报警控制器
	8
	/
	AEC2302a
	/
	/
	低限报警值：24%LEL
	西山CNG站
	压缩机房
	成都安可信电子股份有限公司
	/
	2011.10
	2018073000015
	2012.05
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	可燃气体报警控制器
	9
	/
	AEC2302a
	/
	/
	低限报警值：24%LEL
	西山CNG站
	储气罐区
	成都安可信电子股份有限公司
	/
	2011.10
	2018073000016
	2012.05
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	可燃气体报警控制器
	10
	/
	AEC2302a
	/
	/
	低限报警值：24%LEL
	西山CNG站
	储气罐区
	成都安可信电子股份有限公司
	/
	2011.10
	2018073000017
	2012.05
	良好
	在用
	
	合资

	
	
	可燃气体报警控制器
	11
	/
	AEC2302a
	/
	/
	低限报警值：24%LEL
	西山CNG站
	工艺区
	成都安可信电子股份有限公司
	/
	2011.10
	2018073000018
	2012.05
	良好
	在用
	
	合资


附件6 主要工艺参数

工 艺 参 数 卡 片（CNG站）
	CNG站名称
	西山CNG站
	制定日期
	2020.9.24

	净化天然气
	设计能力
	4.0 ×104m3/d
	设计压力
	1.6MPa
	设计温度
	常温

	
	进站气量
	2.0～2.6 ×104m3/d
	进站压力
	0.4~0.8MPa
	进站温度
	常温

	生产流程
	1.上游气源为中油南充燃气有限责任公司储配二站，进站压力为≤0.8MPa。

2.天然气经低压流程，过滤调压后至缓冲罐，至增压系统（由自贡通达机械制造有限公司生产的4台撬装天然气压缩机并联组成，压缩机型号为L-10/6-250（2台）、L-10/3-250，L-1.9/6-250（理论排量600Nm3/h），同时可以使用3台，通过四级压缩，增压至25MPa。再到高压脱水装置。在经过顺序程控盘同时向4台高压卧式储气罐以及加气系统供气。储气系统的总容积为12m³（水容积），与加气系统（5机10枪）相连,向CNG汽车充装销售压缩天然气，充装压力为≤20MPa。
3.日均加气量在2.0～2.6 ×104m3。

	       各步骤标准运行条件（SOC/SOL）
	单元
	参数类别
	设计  参数
	运行        参数
	报警/整定参数

	
	进站
	压力（MPa）
	1.6
	0.4~0.8
	-

	
	
	流量（×104m3/d）
	4
	2.0～2.6
	-

	
	
	温度（℃）
	常温
	常温
	-

	
	增压
	压力（MPa）

L-10/6-250(1#、2#)      

	25
	0.3~0.6
	进气压力低限
	0.10

	
	
	
	
	
	进气压力高限
	0.70

	
	
	
	
	1.3~1.6
	一级压力高限
	1.70

	
	
	
	
	3.8~4.2
	二级压力高限
	4.70

	
	
	
	
	9.8~11.5
	三级压力高限
	13.2

	
	
	
	
	≤25
	四级压力高限
	25.0

	
	
	压力（MPa）

L-10/3-250（3#）       

	25 
	0.15~0.30
	进气压力低限
	0.10

	
	
	
	
	
	进气压力高限
	0.65

	
	
	
	
	0.85~1.10
	一级压力高限
	1.30

	
	
	
	
	2.80~3.30
	二级压力高限
	3.60

	
	
	
	
	8.00~10.00
	三级压力高限
	11.5

	
	
	
	
	≤25
	四级压力高限
	25.0

	
	
	压力（MPa）

L-1.9/6-250（4#） 
	25 
	0.30~0.60
	进气压力低限
	0.12

	
	
	
	
	
	进气压力高限
	0.82

	
	
	
	
	1.50~1.70
	一级压力高限
	1.80

	
	
	
	
	4.00~4.60
	二级压力高限
	5.20

	
	
	
	
	10.00~11.50
	三级压力高限
	13.2

	
	
	
	
	≤25
	四级压力高限
	25.0

	
	
	温度（℃）

L-10/6-250(1#、2#)
	-
	-
	进气温度高限
	60

	
	
	
	
	
	一级排气温度高限
	150

	
	
	
	
	
	二级排气温度高限
	130

	
	
	
	
	
	三级排气温度高限
	135

	
	
	
	
	
	四级排气温度高限
	130

	
	
	
	
	
	冷却器后排气温度高限
	65

	
	
	温度（℃）

L-10/3-250 （3#） 
	-
	-
	进气温度高限
	70

	
	
	
	
	
	一级排气温度高限
	150

	
	
	
	
	
	二级排气温度高限
	130

	
	
	
	
	
	三级排气温度高限
	150

	
	
	
	
	
	四级排气温度高限
	120

	
	
	
	
	
	冷却器后排气温度高限
	65

	
	
	温度（℃）

L-1.9/6-250 （4#）
	-
	-
	进气温度高限
	65

	
	
	
	
	
	一级排气温度高限
	120

	
	
	
	
	
	二级排气温度高限
	130

	
	
	
	
	
	三级排气温度高限
	130

	
	
	
	
	
	四级排气温度高限
	120

	
	
	
	
	
	冷却器后排气温度高限
	65

	
	
	润滑油油压
	-
	-
	低限
	0.05

	
	
	
	
	
	高限
	0.60

	
	
	循环水水压
	-
	-
	低限
	0.08

	
	
	
	
	
	高限
	0.50

	
	
	电流（A）

L-10/6-250(1#、2#) 
	-
	≤240
	-
	-

	
	
	电流（A）

L-10/3-250（3#） 
	-
	≤260
	-
	-

	
	
	电流（A）

L-1.9/6-250（4#）
	-
	≤270
	-
	-

	
	
	电压（V）
	-
	360~400
	-
	-

	
	脱水
	压力（MPa）
	25
	≤25 
	-

	
	
	温度（℃）
	常温
	常温
	-

	
	储气装置
	压力（MPa）
	27 
	≤25 
	26.25 

	
	
	储气量（水容积）
	12
	≤12
	-

	
	
	温度（℃）
	常温
	常温
	-

	
	加气计量
	压力（MPa）
	20 
	≤20 
	20 

	
	
	流量（×104m3/h）
	4
	2.0～2.6
	-

	
	
	温度（℃）
	常温
	常温
	-

	编制人
	杜江

	分管经理
	陈林


一般操作卡





一般操作卡





一般操作卡





一般操作卡





储气罐进气阀





放空阀F11、F12、F13





手动放空阀





进站总气阀





发现人员根据现场泄漏情况分析泄漏量、泄漏点情况，汇报站长。





分析判断





可 控





1.组织应急处置人员分工、安排。


2.发生火灾、爆炸拨打119，对初期火灾进行处置。


3.人员伤亡拨打120，并进行初步急救。





根据伤员情况进行心肺复苏、创伤包扎等急救。





  初步处置





4. 按下压缩机紧急停机按钮。


5. 关闭进站总阀1。


6. 打开低压放空阀F2。





操作过程中防止产生静电、火花。





断电、断气





7.关闭储气罐进出气球阀41、42、43、44、45、46、47、48,


8.打开紧急放空装置阀F11、F12、F13对高压管线进行放空泄压。








确认放空区域下方100m范围内无人员





放空








做好泄漏部位天然气气体浓度持续监测





9.值班员向调度室汇报泄漏点位置、现场初步处理情况、人员伤亡情况等信息。








汇报





手动放空阀





进站总气阀





储气罐阀





放空阀F11、F12、F13





发现人员根据现场泄漏情况分析泄漏量、泄漏点情况，汇报站长。





分析判断





可 控





1.组织应急处置人员分工、安排。


2.发生火灾、爆炸拨打119，对初期火灾进行处置。


3.人员伤亡拨打120，并进行初步急救。





根据伤员情况进行心肺复苏、创伤包扎等急救。





  初步处置





4. 按下压缩机紧急停机按钮。


5. 关闭进站总阀1。


 





操作过程中防止产生静电、火花。





断电、断气





6.打开低压放空阀F2对泄漏部位进行放空泄压。


7.关闭储气罐进出气球阀,打开高压放空阀F11、F12、F12对高压管线进行放空泄压。








确认放空区域下方100m范围内无人员





放空








8.值班员向调度室汇报泄漏点位置、现场初步处理情况、人员伤亡情况等信息。








做好泄漏部位天然气气体浓度持续监测





汇报





高压放空阀F11、F12、F13





低、中、高压管道球阀38.39.40





关断加气机控制直通阀





发现人员根据现场泄漏情况分析泄漏量、泄漏点情况，汇报站长





分析判断





可控





1.组织应急处置人员分工、安排。


2.发生火灾、爆炸拨打119，对泄漏进行处置。


3.人员伤亡拨打120，并进行初步急救。





根据伤员情况进行心肺复苏、创伤包扎等急救。





  初步处置





操作过程中防止产生静电、火花。





4.关断加气机控制直通阀。 


5.按下压缩机紧急停机按钮。


6.关闭紧急切断装置低、中、高压管道球阀38,39,40。





断电、断气








确认放空区域下方100m范围内无人员





7.打开放空阀F11、F12、F13对泄漏部位进行放空泄压。





放空








做好泄漏部位天然气气体浓度持续监测





8.值班员向调度室汇报泄漏点位置、现场初步处理情况、人员伤亡情况等信息。








汇报





放空阀F11、F12、F13





站长组织撤离、警戒，报告调度（2228606）。


组织周边居民疏散。





发现人员根据现场泄漏情况分析泄漏量、泄漏点情况，汇报站长





不可控





分析判断





可    控





1.组织应急处置人员分工、安排。


2.发生火灾、爆炸拨打119，对初期火灾进行处置。


3.人员伤亡拨打120，并进行初步急救。








根据伤员情况进行心肺复苏、创伤包扎等急救。





  初步处置





操作过程中防止产生火花、静电





4.按下压缩机紧急停机按钮











截断电源、气源





5.打开高压放空阀F11、F12、F13对泄漏罐进行放空泄压（可以打开对泄露的气罐选择相对应的放空阀）。





放空








确认放空区域下方100m范围内无人员





6.值班员向调度室汇报泄漏点位置、现场初步处理情况、人员伤亡情况等信息。








汇报





做好泄漏部位天然气气体浓度持续监测





低、中、高压管道球阀38,39,40





高压放空阀F11、F12、F13





关断加气机控制直通阀





发现人员根据现场泄漏情况分析泄漏量、泄漏点着火情况，汇报站长。





分析判断





可   控





1.组织应急处置人员分工、安排。


2.发生火灾、爆炸拨打119，对初期火灾进行处置。


3.人员伤亡拨打120，并进行初步急救。将险情、初步处置情况汇报调度室。


（02353336736）








根据伤员情况进行心肺复苏、创伤包扎等急救。





  初步处置





若火势过大还应关闭通向加气岛的高、中、低压管线阀38,39,40,。打开高压放空阀F11、F12、F13。








4.关断加气机控制直通阀。 


5.关断车载气瓶瓶口阀门。


6.利用干粉灭火器扑救初期火灾。


7.关闭紧急切断装置低、中、高压管道球阀38,39,40。打开高压放空阀F11、F12、F13。





截断气源、灭火





汇报





8.值班员向调度室汇报泄漏点及火灾位置、现场处处置情况、人员伤亡情况等信息。








低、中、高压管道球阀38,39,40





高压放空阀F11、F12、F13





关断加气机控制直通阀





发现人员根据现场泄漏情况分析泄漏量、泄漏点着火情况，汇报站长。





分析判断





不可控





可   控





1.组织应急处置人员分工、安排。


2.发生火灾、爆炸拨打119，对初期火灾进行处置。


3.人员伤亡拨打120，并进行初步急救。将险情、初步处置情况汇报调度室。


（02353336736）








根据伤员情况进行心肺复苏、创伤包扎等急救。





  初步处置





若火势过大还应关闭通向加气岛的高、中、低压管线阀38,39,40,。打开高压放空阀F11、F12、F13。








4.关断加气机控制直通阀。 


5.关断车载气瓶瓶口阀门。


6.利用干粉灭火器扑救初期火灾。


7.关闭紧急切断装置低、中、高压管道球阀38,39,40。打开高压放空阀F11、F12、F13。





截断气源、灭火





汇报





8.值班员向调度室汇报泄漏点及火灾位置、现场处处置情况、人员伤亡情况等信息。








站长组织撤离、疏散，报告调度室（2228606）。





分析判断





发现人员发现抢盗突发事件后立即汇报站长





不可控





可   控





1．拨打110报警。


2．确保自身安全情况下，站长组织人员对抢盗人员进行制止。





  初步处置





若人员受伤，根据情况进行救护及120急救。





3．保安穿戴好防穿刺制服与站内员工携带防恐怖袭击器材共同对抢盗人员进行控制。


4．等待110到达后对抢盗人员进行制服





确保自身安全前提下，对歹徒进行控制、围堵。





现场控制





5.值班员向调度室汇报现场处理情况、人员受伤情况等信息。








汇报









